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E DA SBAVO

MOLE DA TAGLIOEDASBAVO e

INTRODUZIONE

La gamma di mole da taglio e da sbavo Norton per macchine
portatili e fisse, offre performance superiori per rispondere
alle esigenze di un mercato in continua evoluzione e sempre
piu orientato ad una maggior produttivita e riduzione dei costi
di lavorazione.

Norton propone soluzioni ad hoc, per il taglio, lo sbavo e la
finitura su qualsiasi tipo di materiale che si possa incontrare.
Norton, la piu ampia e completa offerta di prodotti
per il taglio e per lo sbavo.

CONOSCERE
IL PRODOTTO

Posizionamento prodotto
Applicazione

Diametro x Spessore x Foro
Specifica del prodotto e forma
Velocita massima periferica
Tipologia di macchina

Codice prodotto

M !II!O

7114791629983

Certificazione OSA

Normativa europea di riferimento

GUIDA ALLA SELEZIONE DEL PRODOTTO

MOLE DA SBAVO PER SMERIGLIATRICI ANGOLARI

Altamente raccomandato @

Q =
= L Z >
z5 0 z Suw & 3
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s 28R = =& ? ) 3 > =
wo>s w5 wn w = ) _| < o :)
MATERIALI Z2ZO0 Zonm Zm Zun - o
I i [+ £ R N+ I W W A
Acciaio / Acciaio da costruzione [ J ([ J [ J o ([ J o
Acciaio basso legati [ J [ J [ J [ ] [ ] [ J
Acciaio alto legati [ J [ J [ J
Fogli sottili, lastre, ° P PY Y
profilati piatti
Acciaio inossidabile [ J ([ J [ J ([ J [ J
Ghisa [ J [ ]
Non ferrosi [ J [ J
Titanio [ J ([ J [ J [ J
Calcestruzzo Y
Piastrelle in ceramica [ J
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SAINT-GOBAIN

GUIDA ALLA SELEZIONE DEL PRODOTTO

MOLE DA TAGLIO PER SMERIGLIATRICI ANGOLARI E DIRITTE

Altamente raccomandato @

5 Q =

z2 " Y Su & 3 <

€2 82 s 32 o -6 2 5§ _ &b
MATERIALI U3 Y@ %3 L5 9 3 8% @ 3 g 33

A A A A A

foee oo e o o o o e o o
Acciaio basso legati [ J [ ] [ J [ J [ J [ J [ ] [ J
Acciaio alto legati [ [ J [
profila piats ® o o o . °
Acciaio inossidabile / inox [ J [ ] [ J [ J
Ghisa [ J [ J
Non ferrosi [ ] [ J [ J
Titanio [ [ J ([
Calcestruzzo [ [
Piastrelle in ceramica [ J [ J
Rotaia (grado duro) [ ]
Rotaia (grado medio) [ ]
Rotaia (grado morbido) L4
Ceramiche vetrate PVC [ J

NORTON

SAINT-GOBAIN

OUAN;

S 7 AN

COMFORT DELL OPERATORE...

Le ridotte vibrazioni e una minore necessita di pressione,
portano ad un minor affaticamento per le articolazioni
di mani e avambracci.

MINOR TEMPO DI TAGLIO...

Una mola piu aggressiva per un’elevata rimozione di materiale
e un’azione di taglio piu rapida. Maggior produttivita ed
efficienza dei processi grazie alla grana ceramicata.

MINORI TEMPI DI RIPOSO E SCARTI... | 77 ULTRATHIN

Grazie alla maggior durata della mola, si utilizzano meno mol : - i GRINDING
con un conseguente vantaggio economico e di produttivita. ¥

www.nortonabrasives.com Mole da Taglio e da Sbavo / 19
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E DA SBAVO

MOLE DA TAGLIO E DA SBAVO
PER LA FABBRICAZIONE DEI METALLI E SALDATURA

L'utilizzo di abrasivi nelle industrie siderurgiche & ampio, dalla costruzione di navi alla produzione di
elettrodomestici, al settore automobilistico, tubi, materiale elettrico, fino alla riparazione
di attrezzature, utensili e macchinari.

NEWW SUPER BLEUE 5 &###+%# P

i
<[ Grana abrasiva in ossido di alluminio = Ideale per applicazioni gravose su PE;JOUR’(‘JA"/;CE
ad alte prestazioni per un’azione tutti i tipi di acciai e leghe ad alta M|5L|0RAT7
rapida ed efficace resistenza meccanica
.7 1 1 .7 1 1 1 1 1 1
0 Innovatlvo_lega_mte organl?o per I Abraswo_c_on zirconio sui dischi 1 W \ETALLO & !f
una maggior ritenuta dell’abrasivo, ultrasottili I O INOX o C

garantendo maggior durata

FORMA DIA (mm) TxB (mm) SPEC  IMBALLO CODICE PREZZO €

115 1,0x22,23 ZA60Z 25 66252833157 4,04

1,6x22,23 ZA 467 25 66252833158 4,04

125 1,0x22,23 ZA60Z 25 66252833167 4,16

FORMA 41 1,3x22,23 A60Z 25 66252837130 4,16
1,6x22,23 ZA46Z 25 66252833168 4,16

2,0x22,23 A30Z 25 66252833171 4,16

230 1,9%x22,23 A46Q 25 66252833195 7,00

2,0x22,23 A30Z 25 66252833196 7,69

2,5x22,23 A30Z 25 66252833198 7,69

115 2,5x22,23 A24R 25 66252833161 3,64

3,2x22,23 A24R 20 66252848836 3,64

125 2,5x22,23 A24R 25 66252833172 4,02

FORMA 42 3,2x22,23 A24R 20 66252848823 4,02
180 3,2x22,23 A24R 25 66252833188 5,70

230 2,5x22,23 A24R 25 66252833197 7,76

3,2x22,23 A24R 25 66252833200 7,76

4,0x22,23 A24R 25 66252950727 8,08

IMBALLO SACCHETTO X-TENDED
A TENUTA STAGNA DISSECCANTE PERFORMANCE +40%

Protegge e conserva i dischi abrasivi Protegge i dischi «X-tended’numeroldiltagli DELLE

dall'atmosfera e da elementi nocivi dal danneggiamento «X-tendedvelocitaldiltaglio PERFORMANCE

per i prodotti abrasivi dovuto all'umidita «IX-tendedisostenibilitalambientale

20 / Mole da Taglio e da Shavo www.youtube.com/NortonAbrasivesEMEA
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SAINT-GOBAIN
METALLO
S nox - ‘l{
FORMA DIA(mm)  TxB (mm) SPEC  IMBALLO CODICE  PREZZO€
MOLE DA SBAVO
115 7,0x22,23 A24S 10 66252828277 4,82
FORMA 27 125 7,0x22,23 A24S 10 66252828279 5,51
|\ 130 7,0x22,23 A24R 25 66252833192 8,38
230 7,0x22,23 A24S 25 66252833206 11,73
Smerigliatrice METALLO P
a bamgrla (\‘l > 'NOX 5 / {
FORMA DIA(mm)  TxB (mm) SPEC  IMBALLO CODICE  PREZZO €
MOLE DA SBAVO - LIGHT COMFORT GRINDING
FORMA 27 3,0x22,23 ZA30T 66252848807 3,72
| 15 3,0x22,23 ZA30T 20 66252848808 4,70

LIGHT COMFORT
GRINDING

Smerigliatrice 8 4 g
e 1. b

SUPER BLEUE 5 wox ### %

FORMA DIA (mm) TxB (mm) SPEC IMBALLO CODICE PREZZO €
FORMA 42 0,8x22,23 A60Z 66252848837 5,08
=\ 125 0,8x22,23 A60Z 25 66252847081 5,08

115 1,0x22,23 Ad6Z 25 66252845069 4,36
FORMA 41 1,6x22,23 A46Z 25 66252833159 4,36
125 1,0x22,23 A46Z 25 66252845068 4,46
1,6x22,23 Ad6Z 25 66252833169 4,46
115 2,5x22,23 A24V 25 su richiesta 4,49
FORMA 42

I 125 2,5%x22,23 A24V 25 66252833176 4,46
230 2,5x22,23 A24V 25 66252833203 8,36

5

FORMA DIA (mm) TxB (mm) SPEC IMBALLO CODICE PREZZO €
7,0x22,23 A24T su richiesta 4,49
FORMA 27 125 7,0x22,23 A24T 10 66252833180 572
" 230 7,0x22,23 A24T 25 66252833207 12,19

www.nortonabrasives.com Mole da Taglio e da Sbavo / 21
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E DA SBAVO

MOLE DA TAGLIO E DA SBAVO PER LA FABBRICAZIONE DEI METALLI E SALDATURA [N

NEVW BDX Astakatal o

100%
= Prodotto indicato per il taglioe lo 'ﬁ'}gﬂ%’gy 1, we RO 4 /{
sbavo di acciai ed acciai inossidabili e 0 EARS L
FORMA DIA (mm) TXB (mm) SPEC IMBALLO CODICE PREZZO €
FORMA42 115 0,8x22,23 AB0Z 25 66252848811 3,47
= N 125 0,8x22,23 A60Z 25 66252848812 3,47
115 1,0x22,23 A467Z 25 66252831452 2,92
1,6x22,23 A467Z 25 66252831451 2,92
2,0X22,23 A30Z 25 66252831456 2,92
2,5x22,23 A24R 25 66252831454 2,92
125 1,0x22,23 A46Z 25 66252831541 3,01
FORMIA 41 1,6x22,23 A46Z 25 66252831460 3,01
2,0x22,23 A30Z 25 66252831462 3,01
2,5%22,23 A24R 25 66252831461 3,01
180 1,6x22,23 A30Z 25 66252832631 4,71
2,5%22,23 A30Z 25 66252831466 4,71
230 1,9x22,23 A30Z 25 66252832686 5,41
2,0x22,23 A30Z 25 66252831476 6,10
2,5%22,23 A30Z 25 66252831471 6,10
100 2,5x16,0 A36T 25 66252831497 2,77
115 2,5%x22,23 A24R 25 66252831504 2,92
3,2x22,23 A24R 25 66252831508 2,92
125 2,5%x22,23 A24R 25 66252831513 3,11
3,2x22,23 A24R 25 66252831517 3,11
FORMA 42
e 10 3,2x22,23 A24R 25 66252832632 3,41
180 2,0x22,23 A 36 X 25 66252831468 4,71
2,5%22,23 A24R 25 66252831522 4,71
3,2x22,23 A24R 25 66252831525 4,71
230 2,5%22,23 A24R 25 66252831494 6,16
3,2x22,23 A24R 25 66252829430 6,16
o > T
FORMA DIA (mm) TxB (mm) SPEC IMBALLO CODICE PREZZO €
115 6,5x22,23 A24R 10 66252828038 3,98
125 4,0x22,23 A24R 25 66252829766 3,91
6,5%22,23 A24R 10 66252811018 4,35
FORMA 27
- = 150 6,5%22,23 A24R 10 66252832633 5,31
180 6,5%22,23 A24R 10 66252831431 6,74
230 4,0x22,23 A24R 25 66252831439 8,20
6,5x22,23 A24R 10 66252828136 9,12

22 / Mole da Taglio e da Shavo www.youtube.com/NortonAbrasivesEMEA
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SAINT-GOBAIN o
<. Buone capacita di asportazione del materiale
. e velocita di taglio Smerigliatrice ﬂf)’l 1 (W4l METALLO & /{
< Ideale per applicazioni generiche abatteria ~ &§ 1 O INOX -
FORMA DIA(mm)  TxB (mm) SPEC  IMBALLO CODICE  PREZZO€
MOLE DA TAGLIO
115 1,0x22,23 AGB0R 25 66252837243 1,64
- 1,6x22,23 A46R 25 66252837244 1,64
e 2,5x22,23 A24R 25 66252837249 1,64
. 5 &
. . 125 1,0x22,23 A60R 25 66252837245 1,69
" L 1,6x22,23 A46R 25 66252837246 1,69
. b FORMA 41
R 2,5x22,23 A30P 25 66252837250 1,69
i V 180 1,6x22,23 A46R 25 66252837247 2,85
2,5x22,23 A30P 25 66252837251 2,85
230 1,9x22,23 A46S 25 66252843278 3,39
2,0x22,23 A36R 25 66252837248 3,59
2,5x22,23 A30P 25 66252837253 3,59
115 3,2x22,23 A30P 25 66252837275 1,43
FORMA 42 125 3,2x22,23 A30P 25 66252837276 1,55
= N\ 180 3,2x22,23 A30P 25 66252837277 2,42
230 3,2x22,23 A30P 25 66252837278 3,30

.. >

FORMA DIA(mm)  TxB(mm) SPEC  IMBALLO CODICE  PREZZO€
115 6,4x22,23 A24Q 10 66252837263 2,20
FORMA 27 125 6,4x22,23 A240Q 10 66252837264 2,42
" 130 6,4x22,23 A240Q 10 66252837268 4,08
230 6,4x22,23 A24Q 10 66252837269 544

www.nortonabrasives.com Mole da Taglio e da Sbavo / 23
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MOLE DA TAGLIO E DA SBAVO PER LA FABBRICAZIONE DEI METALLI E SALDATURA [N

CAST IRON & STONE £&&a

<[ Dischi da taglio e sbavo per pietra, ghisa, ! Abrasivo al carburo di silicio | (W Jll PIETRA -l &5
metalli non ferrosi e materiali edili ﬁ o PIASTRELLE o~
FORMA DIA (mm) TxB (mm) SPEC IMBALLO CODICE PREZZO €
MOLE DA TAGLIO
115 2,5x22,23 c24T 25 66252845582 3,01
FORMA41 955 2,5x22,23 c24T 25 66252845586 3,26
230 2,5x22,23 c24T 25 66252845581 6,65
115 3,2x22,23 c24T 25 66252845579 3,11
FORMA 42
N 125 3,2x22,23 C24T71 25 66252845580 3,35
230 3,2x22,23 Cc24T71 25 66252845578 6,85
¢
FORMA DIA(mm)  TxB (mm) SPEC  IMBALLO CODICE  PREZZO€
115 6,5x22,23 C24R 10 66252845574 3,98
FORMA 27 125 6,5x22,23 C24R 10 66252845575 4,35
"™ 230 6,5%22,23 C24R 10 66252845577 9,12

NORTON

SAINT-GOBSIES y e W

SAINT-CATHA

» 1222

ALL /N ONE ALL N ON:

1-2-3
LA SOLUZIONE ‘ALL-IN-ONE’

<[ Taglio, sbavo e finitura con un’unica  *[ Nessuna perdita di tempo dovuta al

| y
mola cambio disco _ i_-:?,{‘

<[ Grana fine per ottimi risultati di ! Rinforzo a tre strati per la massima N
finitura quando utilizzata a 15 gradi sicurezza durante I'utilizzo S ‘12250,

5, IMOX

@@[ﬂlw

R'.tnerm F
Frnl

1 ‘48 METALLO (}
'90" /"30“ % 15 J‘ ‘o INOX 5/§

FORMA DIA(mm) TxB(mm) SPEC IMBALLO CODICE PREZZO €

MOLE DA TAGLIO E SBAVO

FORMA 27 115 22x22,23 A46S 25 66252829704 4,48
™ 125 22x2223 A46S 25 66252021592 4,48

24/ Mole da Taglio e da Shavo www.youtube.com/NortonAbrasivesEMEA




ADATTO

PER OGNI MATERIALE

LIGHT COMFORT.

GRINDING
LIGHT COMFORT GRINDING MATER/IAL
=l Nuovo disco da sbavo con spessore ! Facile da usare su componenti di ”” ’
di soli 3 mm geometria complessa, aree difficili
<[ |deale per lavorazioni su differenti da raggiungere, angoli e scanalature
materiali strette
=l Disco confortevole con minori
vibrazioni
S liatri \ s
it ) o . > o b A

FORMA DIA (mm)  TxB (mm) SPEC IMBALLO CODICE PREZZ0 €
MOLE DA TAGLIO E SBAVO

FORMA27 115 3,0x2223 C30S 10 66252846610 4,18
™ 105 30x2223 C30S 10 66252846611 4,18

TAGLIA IL CAVO (,,il

INON LA POTENZA &

"La mola da shavo da 3 mm & ideale per‘ e.smerigliatrici a batteria.
La batteriadura fino al 50%in piu!

MULTI MATERIAL &&=

TAGLIO
<! La scelta intelligente per tutti = Veloce, confortevole e versatile
i materiali
R - JFY 48~
FORMA DIA (mm) TXB (mm) SPEC IMBALLO CODICE PREZZO €
115 1,0x22,23 Cce0T 25 66252833258 3,50
1,6x22,23 C46T 25 66252828951 3,50
FORMA 41 125 1,0x22,23 ce0T 25 66252918924 3,60
1,6x22,23 C46T 25 66252828952 3,60
180 1,6x22,23 C46T 25 66252926730 4,35
230 1,9%x22,23 C46T 25 66252918925 6,10

www.nortonabrasives.com Mole da Taglio e da Sbavo / 25
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E DA SBAVO

MOLE DA TAGLIO E DA SBAVO PER LA FABBRICAZIONE DEI METALLI E SALDATURA [N

NORTON

SAINT-GOBAIN

Una gamma per il taglio e lo sbavo dell’alluminio.

Le nuove mole forniscono prestazioni superiori del 30%, ¢on tassi di
asportazione del materiale piu elevati, maggiore durata e maggiore
comfort per I'operatore.

NEW ALU

<l Grana e sistema legante sviluppati <l Contrasta l'intasamento e
per operazioni su alluminio e altri la conseguente perdita di potere
materiali non ferrosi di taglio
e el e b W
FORMA DIA (mm) TxB (mm) SPEC IMBALLO CODICE PREZZO €
MOLE DA TAGLIO

115 NEW 1,0x22,23 A60Q 25 66252828236** 3,50
1,6x22,23 A46Q 25 66252828233 3,50
125 NEW 1,0x22,23 A60Q 25 66252828237** 3,60
1,6x22,23 A46Q 25 66252828234 3,60
FORMA 41 1,6x22,23 A46N 25 66252839270 3,60
2,5x22,23 A36Q 25 66252828227 3,60
180 2,5x22,23 A36Q 25 66252828229 5,41
230 1,9x22,23 A46Q 25 66252828235 6,10
1,9x22,23 A46 N 25 66252839271 6,10
FORMA 42 230 3,2x22,23 A36Q 25 66252828231 6,75

N e W

e F A=
FORMA DIA (mm) TxB (mm) SPEC IMBALLO CODICE PREZZO €

115 NEW 7,0x22,23 A36Q 10 66252849497* ** 3,75
FORMA 27 125 NEW 7,0x22,23 A36Q 10 66252828228** 4,23
= 180 7,0x22,23 A36Q 10 66252828230 6,46
230 7,0x22,23 A36Q 10 66252828232 9,04

* Su ordinazione
** Performance migliorate fino a +30%

26 / Mole da Taglio e da Shavo www.youtube.com/NortonAbrasivesEMEA




MOLE DA TAGLIO E DA SBAVO
PER FONDERIA

La ghisa e gli acciai utilizzati in fonderia, necessitano di prodotti per il taglio e lo shavo
specifici. Norton offre una gamma completa per tutte le esigenze, per rimuovere la

massima quantita di materiale nel minor tempo possibile. Norton Quantum 3, Foundry
sono i prodotti che garantiscono elevata produttivita nella massima sicurezza.

NEW NORTON QUANTUMS3 Aiinovariony

MOLE DA TAGLIO ULTRA SOTTILI

= Nuovo abrasivo ceramicato < Taglio rapido e preciso su qualsiasi
Norton Quantum materiale
=l Nuovo legante ad alte prestazioni = Confortevole e facile da usare
Massima produlttivita L ‘0 9
FORMA DIA (mm) TxB (mm) SPEC IMBALLO CODICE PREZZO €
MOLE DA TAGLIO
FORMA 42 115 0,8x22,23 NQ 60 zZ 25 66252846642 6,26
- N 125 0,8x22,23 NQ60ZZ 25 66252846643 6,26
115 1,0x22,23 NQ 60 2z 25 66253371347 6,26
1,3x22,23 NQ 60 2z 25 66253371348 6,26
FORMA 41 1,6x22,23 NQ 46 22 25 66253371349 6,26
125 1,0x22,23 NQ 46 27 25 66253371350 6,26
1,3x22,23 NQ 60 zZ 25 66253371351 6,26
1,6x22,23 NQ 46 2z 25 66253371352 6,26
230 1,9x22,23 NQ 46 2z 25 66253371355 8,61

IMBALLO SACCHETTO X-TENDED
A TENUTA STAGNA DISSECCANTE PERFORMANCE +40%

Protegge e conserva i dischi abrasivi Protegge i dischi «X-tended:numeroldi’tagli DELLE

dallatmosfera e da elementi nocivi dal danneggiamento «X-tendedvelocitaldi’taglio PERFORMANCE
per i prodotti abrasivi dovuto all'umidita «X-tended’sostenibiliti’ambientale

www.nortonabrasives.com Mole da Taglio e da Sbavo / 27
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MOLE DA TAGLIO E DA SBAVO PER FONDERIA e

Wy R

FORMA  DIA(mm)  TxB(mm) SPEC  IMBALLO CODICE  PREZZO €
125 2,5x22,23 NQ24P 25 66252845954 6,26
FORMA41 154 2,5%22,23 NQ 24 P 25 66252846123 7,41
230 2,5x22,23 NQ24P 25 66252846173 13,66
125 2,5x22,23 NQ24P 25 66252832258 6,26
FORMA42 150 2,5x22,23 NQ24P 25 66252846125 7,41
=l = 180 2,5x22,23 NQ24P 25 66252845041 8,84
230 2,5x22,23 NQ24P 25 66252846174 13,66

QUANTUM3 K
CERAMIC
COMFORT PER L'OPERATORE ® ADVA| .AGE

Facile da usare - Ridotte vibrazioni durante I'uso

TAGLIO PIU RAPIDO

Disco da taglio sottile ultraveloce e a lunga durata PROVA IL NUOVO ABRA

R CERAMICATO PREMIUM, CHE
MAGGIOR PRODUTTIVITA TI GARANTISCE UN TAG

Riduzione dei costi della lavorazione e minori scarti RAPIDO E CONFORTEV

NEW NORTON QUANTUMS3  Aiiwovariony

MOLE DA SBAVO 9
<[ Abrasivo ceramicato auto-rawivante <[ Grazie alla maggior durata della
per elevate e rapide rimozioni mola, si utilizzano meno mole con un
<[ Le ridotte vibrazioni e una minore conseguente vantaggio economico e
necessita di pressione, portano di produttivita
ad un minor affaticamento per le METALLO 5 @
articolazioni di mani e avambracci P > I NOX :
FORMA DIA(mm)  TxB (mm) SPEC  IMBALLO CODICE  PREZZO €
MOLE DA SBAVO
115 7,0x22,23 NQ 24 P 10 66253371361 7,75
125 7,0x22,23 NQ 24 P 10 66253371362 8,62
FORMA 27 150 7,0x22,23 NQ 24 P 10 66253371363 12,62
,0x22, ,
W
180* 7,0x22,23 NQ 24 P 10 66253371364 17,23
230* 7,0x22,23 NQ 24 P 10 66253371365 22,96

Q Norton

-] ==
HE T
Quantum3 e B
PO o &

FORMA 27 125 7,0x22,23 NQ 24 N 10 66252839321 8,62
™ 230% 7,0x22,23 NQ 24 N 10 66252839322 22,96

* Mole specifiche anche per uso su macchine ad alta frequenza

28 / Mole da Taglio e da Shavo www.youtube.com/NortonAbrasivesEMEA
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TAGLIA IL CAVO *
NON LA POTENZA &

La mola da sbavo da 3 mm e ideale per le smerigliatrici a batteria.
La batteria dura fino al 50% in piu!

NEW NORTON QUANTUMS Ainovarion,y LCG

LIGHT COMFORT GRINDING

<] Nuovo disco da shavo con spessore < |deale su smerigliatrici a batteria- LIGHT COMEORT
di soli 3 mm basso assorbimento ed elevata GRINDING
=l Abrasivo di ultima generazione efficienza
ceramicato Quantum <] Rapida asportazione del materiale
con conseguente riduzione dei tempi
di lavoro

Smerigliatrice METALLO
abatteria &\\’ﬁ ryw J EE % @
FORMA DIA (mm) TxB (mm) SPEC IMBALLO CODICE PREZZO €

MOLE DA SBAVO

FORMA27 115 30x2223 NQ30S 10 66252846608 5,30
|\ 15 30x2223 NQ30S 10 66252846609 6,19
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MOLE DA TAGLIO E DA SBAVO PER FONDERIA e

NEW NORTON QUANTUM3 COMBO Ailinovariony

MOLE DA TAGLIO E SBAVO ULTRA SOTTILI

=] Abrasivo ceramicato auto-rawivante I Permette di shavare utilizzando

per elevate e rapide rimozioni la mola perpendicolarmente alla
<[ Ideale per operazioni di shavo in ) superficie
zone difficili da raggiungere come =. Prodotto specifico per rimuovere
angoli e scanalature interamente il cordone di saldatura
in profondita | L p— & @
e 22 0 7 EREEA
FORMA DIA (mm) TxB (mm) SPEC IMBALLO CODICE PREZZO €
MOLE DA TAGLIO E SBAVO
125 4,2x22,23 NQ 24 R 20 66253371357 7,75
FORMA 27 150 4,2x22,23 NQ 24 R 20 66253371358 11,37
| 130 4,2%22,23 NQ24R 20 66253371359 15,52
230 4,2x22,23 NQ 24 R 20 66253371360 20,67

FOUNDRY X LoncLiFe Maavaesd

! Le nuove mole Foundry X da 180mm <[ Per l'utilizzo su macchine ad alta frequenza
e 230mm sono prodotte con 4 strati di per attivita negli ambienti piu esigenti
rinforzo per il lavoro di alta pressione

senza rischio di rottura rFE N\ J GHISA - FERRO 5, /{'
H}' Sl VETALLO - INox ¥ W &

DIA TxB
FORMA (mm) (mm) SPEC IMBALLO CODICE PREZZO €
125 7,0x22,23  ZA24T LONG LIFE 10 66253371176 6,02
FORMA 27 180 7,0x22,23  ZA24T LONG LIFE 10 66253371162* 11,18
" 230 7,0x22,23  ZA24T LONG LIFE 10 66253371175* 15,65

* Mole specifiche anche per uso su macchine ad alta frequenza

Le macchine ad alta frequenza non riducono i giri quando sono sotto sforzo.
Durante l'utilizzo ad alta pressione su macchine ad alta frequenza, le mole non rinforzate
potrebbero cedere a causa di un processo di stress a fatica.

OPTIMISED FOR

HIGH FRECGLENEY Le mole rinforzate per macchine ad alta frequenza garantiscono la sicurezza in ogni circostanza.

LNIELE SRINDERS
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FOUNDRY A£saad

< Abrasivo allo zirconio di altissima qualita <. Prodotto ideale per lavorazioni di
ghisa grigia, bianca, sferoidale duttile,

acciaio ed acciaio inox
[P GHISA - FERRO 3 .
- B ViETALLO - INOX ¢ ﬁ /{

! Legante e struttura specifica per applicazioni
di fonderia

FORMA  DIA(mm)  TxB (mm) SPEC  IMBALLO CODICE  PREZZO€
MOLE DA TAGLIO
125 3,2x22,23 ZA36T 25 66252829555 4,60
il FORMA42 180 3,2x22,23 ZA30T 25 66252833144 8,40
=l M= 230 3,2x22,23 ZA30T 25 66252831531 10,89

GHISA-FERRO  § ’l{
B o> Bl METALLO - INox 9 A C

FORMA  DIA(mm)  TxB(mm) SPEC  IMBALLO CODICE  PREZZO €
MOLE DA SBAVO
115 7,0x22,23 ZA30Z 25 66252832956* 5,61
125 7,0x22,23 ZA30S 25 66252829391 6,28
7,0x22,23 ZA30R 25 66252833036 6,28
7,0x22,23 ZA300Q 25 66252833224 6,28
150 7,0x22,23 ZA24S 25 66252832724 8,90
180 4,6x22,23 ZA307 25 66252832716 11,13
FORMA 27 7,0x22,23 ZA24S 25 66252831435 12,37
™ 7,0x22,23 ZA24R 25 66252832717 12,37
7,0x22,23 ZA24Q 25 66252832602 12,37
230 4,0x22,23 ZA30Z 25 66252833147 12,04
4,6x22,23 ZA30Z 25 66252833037 14,38
7,0x22,23 ZA24S 25 66252831448 19,72
7,0x22,23 ZA24R 25 66252829493 19,72
7,0x22,23 ZA30Q 25 66252832693 19,72

* Ad esaurimento
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MOLE DA TAGLIO E DA SBAVO PER FONDERIA e

QUICK CUT #£aataa

! Abrasivo allo zirconio <[ Ideale per acciaio inossidabile
< Taglio veloce e preciso

Smerigliatrice 8 ‘48 METALLO 3
a batteria &\\) l! 90° ‘a INOX 5 zf

FORMA  DIA(mm)  TxB (mm) SPEC  IMBALLO CODICE  PREZZO€

115 1,0x22,23 ZA 467 25 66252829663 4,02

1,6x22,23 ZA46T 25 66252829496 4,02

2,0x22,23 ZA367Z 25 66252831458 4,41

125 1,0x22,23 ZA 467 25 66252832682 4,02

CORMA 41 1,6x22,23 ZA46T 25 66252829577 4,02
2,0x22,23 ZA36Z 25 66252831463 4,41

180 1,6%22,23 ZA24S 25 66252832870 6,85

2,5%22,23 ZA367 25 66252832734 7,55

230 1,9%22,23 ZA 467 25 66252832683 8,02

2,0x22,23 ZA367 25 66252831478 8,83

2,5%22,23 ZA367 25 66252831474 9,66

115 3,2x22,23 ZA30T 25 66252831510 4,96

125 3,2x22,23 ZA30T 25 66252831519 550

FORMA42 150 3,2x22,23 ZA30T 25 66252832731 6,95
=l M= 130 3,2x22,23 ZA30T 25 66252831527 7,77
230 2,5x22,23 ZA36Z 25 66252831529 10,70

3,2x22,23 ZA30T 25 66252831532 10,70

v > Bk A5

FORMA DIA (mm) TxB (mm) SPEC IMBALLO CODICE PREZZO €
115 7,0x22,23 ZA 24 S 25 66252831413 6,52
7,0x22,23 ZA 24 R 25 66252831412 6,52
125 4,6x22,23 ZA 302 25 66252829673 5,61
7,0x22,23 ZA 24 S 25 66252831422 7,00
7,0x22,23 ZA 24 R 25 66252831421 7,00
FORMA 27
- = 180 7,0x22,23 ZA 24 S 25 66252831434 13,93
7,0x22,23 ZA 24 R 25 66252831433 13,93
230 4,6x22,23 ZA30Z 25 66252831438 14,91
7,0x22,23 ZA24 S 25 66252831447 19,72
7,0x22,23 ZA 24 R 25 66252831446 19,72
7,0x22,23 ZA24Q 25 66252832746 19,72
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MOLE DA TAGLIO PER ROTAIE

La gamma Norton Rail offre mole che consentono di ottenere grandi performance per
le operazioni piu complesse. Il taglio della rotaia necessita di precisione, velocita e
potenza. Norton Rail & la linea completa di mole da taglio adatte ad ogni tipo di rotaia
(metropolitana, tram, treno).

OPERAZIONE DI TAGLIO DELLA ROTAIA

Posizionare sempre la rotaia in modo che si possa fare un taglio completo della sezione senza impedimenti

3. MODALITA D’USO:

_—
Direzione del taglio

~_

Per ottenere un taglio
rapido e pulito, far
oscillare il disco per
avere sempre la minor
superficie di contatto
tra disco e rotaia
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MOLE DA TAGLIO PER ROTAIE e

NEW NORTON QUANTUMS3 RAIL AiNNovariony

! Progettato per il comfort, costruito <[ Taglio veloce, preciso e diritto

per durare <[ Ridotte vibrazioni

<! Abrasivo di ultima generazione ceramicato

<l Lunga durata
Quantum g

<[ Struttura rinforzata per impieghi
molto gravosi

LLT@ METALLO&&

DIA  TxB

FORMA  (mm) (mm) SPEC IMBALLO CODICE  PREZZO€
356 4,0x22,23 NQ24Q 10 66252845405 39,62
FORMA 41 4,0x25,4 NQ 240 10 66252845406 39,62
406 4,0x25.4 NQ24Q 10 66252846183 58,18

RAIL Asaa

=] Per un taglio preciso, dritto e rapido su rotaia <[ Disponibili in diverse durezze

di treno, tram o metropolitana < Taglio di alta qualita per una

! Basse vibrazioni, performance costante per conseguente saldatura perfetta I, com
' METALLO 4
tutta la durata della mola foo 7 “ h

FORMA ?r:]’?n) TxB (mm) SPEC IMBALLO  CODICE  PREZZO €
MOLE DA TAGLIO - 0SSIDO DI ALLUMINIO
300  35x20,0 A24T-80m/s 10 66252829589 10,01
350  4,0x20,0 A24T-100m/s 10 66252829586 14,41
4,0x22,23 A24T-100m/s 10 66252829587 14,42
FORMA 41 4,0x254 A24T-100m/s 10 66252829588 14,36
4,0x25,4  A24P Soft-100m/s 10 66252828620 14,36
40x254 A24QMedium-100m/s 10 66252833554 14,36
400  4,0x254 A24P Soft- 100m/s 10 66252919130 22,22
I ¢
b T@ METALLO 5 @
DIA  TxB
FORMA  (mm) (mm)  SPEC IMBALLO ~ CODICE  PREZZO €
MOLE DA TAGLIO - ZIRCONIO
cormaal 350 4,0x254 ZA24Q-100m/s 10 66252830024 20,50
m—T 400  4,0x254 ZA24Q-100m/s 10 66252833665 27,87
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MOLE DA TAGLIO
PER MACCHINE A BENZINA

| dischi da taglio Norton per macchine a benzina offrono
ottime performance sia in costruzione che in demolizione.

NEW SUPER BLEUE 5 ###+%#

[ Grane abrasive e legante specifici ! Le due reti di rinforzo esterne a pieno
per operaz_ioni su metallo e prodotti dia’metro offron_o_ grand(_e sict_:rez_zg ed | P METALLO 5
da costruzione un’elevata stabilita per i tagli dritti ﬁ ‘-(L
FORMA DIA(mm) TxB(mm) SPEC IMBALLO CODICE PREZZO €

300 3,8x20,0 A24T-80m/s 10 66252848822 13,48

3,8x22,23  A24T-80m/s 10 66252848832 13,48

FORMA 41 38x254  A24T-80m/s 10 66252848831 13,48

350 4,0x20,0 A24T-100m/s 10 66252848833 17,09

4,0x22,23  A24T-80m/s 10 66252848834* 17,09

* Ad esaurimento

l!w (g PIETRA -/

FORMA DIA(mm) TxB(mm) SPEC IMBALLO CODICE  PREZZO€
MOLE DA TAGLIO
300 3,8x20,0  C24V-80m/s 10 66252848830 13,70
FORMA 41
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MOLE DA TAGLIO
PER TRONCATRICI PORTATILI

Le mole da taglio Norton per troncatrici portatili offrono una performance
di livello per la costruzione, fabbricazione, fonderia e manutenzione.

NEW SUPER BLEUE 5 ##7#+#

<] Combinazione di abrasivi Premium *] La rete di rinforzo interna garantisce 1 (o8] VETALLO ﬁ /f
e leganti innovativi sicurezza e grande stabilita nel taglio Rl NOX /e
FORMA DIA(mm) TxB(mm) SPEC IMBALLO CODICE PREZZO €
MOLE DA TAGLIO
300 2,8x25,4 A36P-80m/s 10 66252833211 13,55
FORMA4L 55, 30x254  A36P-80m/s 10 66252833215 20,20
0 Mola per applicazioni generiche <[ La rete di rinforzo interna garantisce 1 -
: s ) &l METALLO
sicurezza e grande stabilita nel taglio !90° wr} 5
FORMA DIA(mm) TxB(mm) SPEC IMBALLO CODICE  PREZZO €
MOLE DA TAGLIO
300 2,8x25,4 A36 P -80m/s 10 66252831482 12,20
FORMA 41 3,5x25,4 A24P-80m/s 10 66252831483 12,20
350 3,0x25,4 A36 P -80m/s 10 66252831488 15,78
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MOLE DA TAGLIO
PER MACCHINE FISSE

Le mole da taglio Norton per macchine fisse offrono una performance
di alto livello nella costruzione, fabbricazione e fonderia.

NEWW SUPER BLEUE 5 &###+%#

<] Combinazione di abrasivi Premium 0 La doppia rete di rinforzo interna \
e leganti innovativi a pieno diametro garantisce | e METALLO & /S"
. s : Yoo INOX of C
sicurezza e grande stabilita nel taglio
FORMA DIA (mm) TxB (mm) SPEC IMBALLO CODICE PREZZO €
MOLE DA TAGLIO

250 3,5x25,4 A24P/1 10 66252833210 9,38

300 3,5x25,4 A24P/2 10 66252833214 13,36

3,5x30,0 A24P/2 10 66252848835 13,36

FORMA4L 55, 4,0x25,4 A24T/2 10 66252833217 17,09

4,5x25,4 A24P/3 10 66252833218 17,09

400 4,0x25,4 A24T/3 10 66252833219 28,39

4,5x25,4 A24P/3 10 66252833220 28,39

=0 Mola per applicazioni generiche <l La doppia rete di rinforzo interna a pieno \

diametro garantisce sicurezza e grande | 09

stabilita nel taglio !90" L
FORMA DIA(mm) TxB(mm) SPEC IMBALLO CODICE  PREZZO €

MOLE DA TAGLIO
350 4,5x25,4 A24R -80m/s 10 66252831489 15,37
400 4,5x25,4 A24R-80m/s 10 66252831491 22,28

FORMA 41
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MOLE DA TAGLIO E DA SBAVO
PER SMERIGLIATRICI PNEUMATICHE

Le mole Norton per smerigliatrici pneumatiche, sono appositamente progettate
per I'utilizzo in zone difficili da raggiungere o di geometria complessa.

BLUE FIRE ##F#+%

= Abrasivo all’ossido di alluminio [ Lunga durata ed elevato comfort
7 ad alte performance =] Assenza di bruciature, taglio freddo

! Nuovo legante ad alta resistenza L . -r :\'A\I%TXALLO 5 (({
FORMA DIA (mm) TxB (mm) IMBALLO CODICE PREZZO €

50 1,0x6,35 50 66252842745 1,96

FORMA 41 63 1,0x10,0 50 66252828195 1,96

76 1,0x10,0 50 66252828241 2,06

100 1,0x10,0 50 66252828246 2,06
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- R

FORMA DIA (mm) TxB (mm) IMBALLO CODICE PREZZO €

MOLE DA SBAVO

50 6,0%6,35 10 66252828248 3,18
FORMA 41 63 6,0x10,0 10 66252828249 3,18
76 7,0x10,0 10 66252828250 3,48

ACCESSORI PER MOLE
PER SMERIGLIATRICI PNEUMATICHE

TIPO IMBALLO CODICE PREZZ0 €

MANDRINO PER DISCO CON FORO 6mm 1 07660739614 37,14 :‘;‘*

MANDRINO PER DISCO CON FORO 10mm 1 07660739615 37,14
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MOLE DA TAGLIO E DA SBAVO INFORMAZIONI TECNICHE IS

INFORMAZIONI TECNICHE

FORMA DEL PRODOTTO

BF 27 BF 29 BF 41 BF 42
MOLE DA SBAVO MOLE DA SBAVO MOLE DA TAGLIO MOLE DA TAGLIO
A CENTRO DEPRESSO A CENTRO DEPRESSO PIANE A CENTRO DEPRESSO
Disponibili nei diametri Disponibili nei diametri Disponibili nei diametri Disponibili nei diametri
76-230mm per macchine 115mm e 125mm per 40-400mm per macchine 76-230mm per macchine
manuali macchine manuali manuali e 250-400mm per manuali

macchine fisse

Applicazione: Shavo Applicazione: Shavo Applicazione: Taglio Applicazione: Taglio

VALIDITA DEL PRODOTTO (MOLE RESINOIDI)

V = VALIDITA DEL PRODOTTO (TRIMESTRE DI PRODUZIONE + 3 ANNI)

Vo1l Vo4 Vo7 V10
£ 1° trimestre: 2° trimestre: 3° trimestre: 4° trimestre:
{ GENNAIO APRILE LUGLIO OTTOBRE
:{L - FEBBRAIO MAGGIO AGOSTO NOVEMBRE
& MARZO GIUGNO SETTEMBRE DICEMBRE
ESEMPIO:

V04/2023 = la mola é stata prodotta nel 2° trimestre del 2020
e puo essere utilizzata fino alla fine del 2° trimestre 2023

Tutte le informazioni relative alla validita del prodotto sono riportate anche sull’etichetta dell’imballo.

PROTEZIONE INDIVIDUALE

Gli occhiali di protezione, tappi auricolari, guanti di sicurezza, maschere anti-polvere e, se le condizioni sono gravose,
utilizzare una protezione integrale per il viso.
Grembiuli e scarpe di sicurezza devono essere sempre indossati.

O0O0O®OC ® 9O

Maschera Indossare  Occhiali di Tappi Leggere Non utilizzare Mola Applicazione Non
anti-polvere  iguanti protezione  auricolari le istruzioni mole non idonea a secco utilizzare
danneggiate per lo sbavo a mano libera
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PRECAUZIONI GENERALI

Le istruzioni di sicurezza fornite dai produttori della macchina devono essere
seguite e rispettate. Tutte le protezioni e le coperture devono rimanere montate
sulla macchina durante la rettifica, e non possono essere modificate in nessun
modo. Gli abrasivi non devono essere utilizzati vicino a materiale inflammabile o in
un ambiente con rischio esplosione.

Le scintille devono essere dirette lontano
dal corpo e dal viso, se possibile verso il
pavimento. Il sistema di aspirazione della
polvere deve essere utilizzato dove possibile.
Le istruzioni di utilizzo degli abrasivi fornite
dal produttore devono essere seguite es. ‘non
utilizzare senza supporto’ o ‘non utilizzare
per shavare ad umido’. Il pezzo deve essere
fissato saldamente prima di iniziare con la
lavorazione. Controllare visivamente tutti i
prodotti abrasivi prima dell’'uso e verificare
che il prodotto sia adatto all’applicazione.
Non é consentito apportare modifiche ai
prodotti abrasivi dopo la consegna.

Quando si utilizza una smerigliatrice portatile
spegnerla sempre e lasciare che il motore

si fermi completamente prima di porre lo
strumento verso il basso.

VELOCITA OPERATIVA

| prodotti Norton sono pensati e testati per alcune applicazioni e velocita di utilizzo. Scegliete la mola adatta per il
materiale dell’applicazione. | materiali adatti sono indicati sull’etichetta del disco. Prima di montare la mola da taglio o
da sbavo sulla macchina, assicurarsi che la velocita di rotazione della macchina non ecceda la velocita massima indicata
su prodotto.

CONVERSIONE DI VELOCITA SECONDO EN 12413
DET&EJSEA MASSIMA )/I_ELOCITA_ DI ROTAZIONE (RPM) )
) per mole con leganti resinoidi da taglio e sbavo per operazioni a mano o fisse
80 100

50/51 30600 38200
63/65 24300 30250
76 20150 25150
100/102 15300 19100
115 13300 16650
125 12250 15300
150/152 10200 12700
180 8500 10650
230 6650 8350
250/254 6150 7650
300/305 5100 6400
350/356 4400 5500
400/406 3850 4800
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MOLE DA TAGLIO E DA SBAVO INFORMAZIONI TECNICHE IS

AVVERTIMENTI DI SICUREZZA
S

NO

Trattare sempre le mole con cura. Le mole da taglio vanno
riposte in maniera orizzontale, preferibilmente su un piano
d’acciaio. Le mole a centro depresso vanno riposte I'una
sopra I'altra o preferibilmente tenute nella confezione
originale

Maneggiare le mole in maniera brusca

Ispezionare sempre visualmente tutte le mole prima di
montarle e assicurarsi che non si siano verificati danni
durante il trasporto

Utilizzare le mole da taglio non rinforzate su macchine
portatili

Riporre le mole in un ambiente umido o a temperature
estreme

Utilizzare sempre la protezione necessaria ed assicurarsi
del corretto posizionamento. Bisogna coprire almeno
meta della mola e proteggere I'operatore nell'improbabile
eventualita della rottura della mola. LE MOLE DA

TAGLIO E SBAVO NON RINFORZATE VANNO UTILIZZATE
UNICAMENTE SU MACCHINE FISSE E VANNO FISSATE
CORRETTAMENTE

Montare mole danneggiate

Stringere il dado di montaggio o le flange eccessivamente.
Fare cio potrebbe deformare le flange

Spegnere sempre I'interruttore dalla fonte di energia e/o
rimuovere la spina dalla presa prima di sostituire la mola

Forzare una mola su un perno

Assicurarsi sempre che la velocita di rotazione della
macchina non ecceda la velocita operativa segnata sulla mola

Usare flange sbagliate, danneggiate o deformate

Utilizzare sempre le corrette flange di montaggio ed
assicurarsi che siano integre, pulite e senza sbavature

Usare delle flange di carta con mole a centro depresso
inferiori a 406mm (EN 12413)

Attenersi alla seguente norma EN 12413

Utilizzare una macchina che non € in buone condizioni
meccaniche

Permettere alla mola nuova appena montata di raggiungere
la velocita operativa prima di passare all’'utilizzo

Utilizzare una macchina senza carter di protezione

Indossare sempre OCCHIALI DI PROTEZIONE

Utilizzare la mola senza una corretta ventilazione o
equipaggiamento anti-polvere

Indossare sempre un abbigliamento adatto come:
MASCHERA ANTI-POLVERE, GUANTI, TAPPI AURICOLARI,
TUTA DA LAVORO, SCARPE DI SICUREZZA

Fare pressione laterale alla mola da taglio.
La mola non va piegata

Controllare regolarmente la velocita della macchina,
specialmente dopo la manutenzione o la riparazione.
Le macchine provviste di dispositivi di controllo velocita
vanno revisionate in maniera corretta

Arrestare la mola applicando pressione sul lato o sul bordo

Controllare regolarmente la tensione delle catene di
trazione. Le catene vanno mantenute tese per assicurarsi
una completa trasmissione di potenza

Permettere alla mola di incastrarsi durante il taglio

Applicare eccessiva pressione sulla mola e rallentare
il motore

Assicurarsi sempre che il pezzo sul quale si lavora sia
fissato correttamente mentre viene tagliato o sbavato

Sbavare con una mola da taglio

Riporre sempre le macchine in custodie adatte, quando non
in uso, per evitare danni alla mola

Adoperare sempre le macchine portatili in una posizione
confortevole, dove il pezzo sul quale si lavora e ben
bilanciato e la macchina & ben supportata

Maneggiare una macchina portatile prendendola per il cavo
di alimentazione. Una mola si pud rompere facilmente in
seguito ad urti. Questa € una causa comune di rottura della
mola stessa

Con una mola a centro depresso, sbavare con un angolo
superiore ai 30 gradi rispetto al pezzo

Sbavare con una mola a centro depresso ad un angolo
inferiore ai 30 gradi rispetto al pezzo

Mantenere pulite le aree di lavoro dove si taglia e shava.
E molto pericoloso se un operatore inciampa e cade con una
macchina in funzione in mano

Utilizzare una macchina in una posizione dove non ne si ha
il pieno controllo e non si & in una posizione confortevole
per l'uso
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ABRASIVIFLESSIBILI e

INTRODUZIONE

L'offerta di prodotti abrasivi flessibili Norton e Beartex
comprende una gamma completa di nastri, dischi, rotoli,
fogli e dischi lamellari per tutte le esigenze di sgrossatura
e finitura.

LETTURA DELLA SPECIFICA

Questa vasta gamma di prodotti comprende prodotti
progettati per tutti i tipi di applicazione, comprese le
operazioni di rimozione pesante, dimensionamento,
smerigliatura, sbavatura, pulizia, lucidatura e finitura.

SUPPORTO ABRASIVO PRINCIPALE COSPARSIONE RANDOM

SUPPORTO ABRASIVO PRINCIPALE
A - Carta leggera 1 - Ossido di alluminio
F - Fibra 2 - Ossido di alluminio

3 - Ossido di alluminio
4 - Carburo di silicio

G - Carta pesante
H - Carta pesante

K -Tela 6 - Smeriglio
Q - Varie 7 - Quarzo
(es. Screenback & Film) 8 - Ossido di zirconio
R - Tela 9 - SG - Ossido di alluminio

S - Combinata ceramico
T - Carta impermeabile
U - Norax

W - Sughero

TIPI DI SUPPORTO

Che si tratti di carta, tela, fibra vulcanizzata o film di
poliestere, il supporto deve essere resistente da
sopportare le sollecitazioni durante la smerigliatura e
abbastanza flessibile da adattarsi ai profili, se necessario.

TIPI DI ABRASIVO

La grana abrasiva ideale offre la massima resistenza
all’'usura, tuttavia deve frantumarsi prima che perda I’'azione
di taglio ottundendosi per offrire nuove superfici taglienti,
soddisfacendo cosi sia i requisiti di asportazione che di
finitura.

TRATTAMENTO SUPERFICIALE
FACOLTATIVO

COSPARSIONE

Numero dispari -
Cosparsione aperta
Numero pari -
Cosparsione chiusa

RANDOM

Differenzia diversi prodotti
all'interno dello stesso
gruppo di prodotti

LEGANTE ABRASIVO

Esistono due principali tipologie di legante, uno basato sulla
colla animale e il pit comune basato su resine sintetiche
termoindurenti.

Il legante viene applicato in due strati. [l primo, maker coat,
rappresenta il legante tra supporto e grana garantendo

un corretto ancoraggio e orientamento del singolo grano
abrasivo. Dopo I'essiccazione o la polimerizzazione,

viene il secondo strato, detto size-coat. Quest’ultimo

in abbinamento al primo strato, fornisce I’'ancoraggio
finale della grana e il corretto livello di adesione tra i vari
componenti del prodotto.

SUPPORTO MAKER COAT

SIZE COAT GRANA ABRASIVA
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COSPARSIONE DELLA GRANA ABRASIVA

Ci sono due tipologie:

<[ I'prodotti’alcosparsionelaperta’sonolquelliiche’hanno! [ Ilprodottilalcosparsionelchiusalpresentanoiun’altaldensital
tra il 30% e il 60% del supporto visibile, lasciando quindi di grani abrasivi. Il maggior numero di punti di abrasione
ampi spazi tra ciascun grano abrasivo. Sono utilizzati in in una determinata area porta ad una asportazione pit
operazioni in cui i trucioli intaserebbero la superficie, costante. Si raccomanda questa tipologia di prodotto dove
riducendo I'efficienza di taglio e accorciando la vita il rischio di intasamento non & un problema e dove si

dell’abrasivo desiderano finiture superficiali piu lisce

COSPARSIONE APERTA COSPARSIONE CHIUSA
(1/3 IN MENO DI GRANA
RISPETTO ALLA COSPARSIONE CHIUSA)

TRATTAMENTO SUPERFICIALE NO-FIL

Al fine di fornire un’ulteriore resistenza all’intasamento vernice dal legno e numerose altre operazioniin cui i
alcuni prodotti a struttura aperta ricevono uno speciale prodotti abrasivi convenzionali raggiungono fine vita
trattamento superficiale di stearato di zinco. Tali prodotti prematuramente a causa dell’intasamento. Il marchio
sono ideali per la levigatura di mobili, carrozzerie di di fabbrica Norton per prodotti che utilizzano questo
automobili su cui & applicato un primer, rimozione della trattamento e No-Fil.

TIPOLOGIE DI GRANA ABRASIVA

TIPOLOGIE LEGANTE / PROPRIETA /

DI GRANA TENACITA STRUTTURA PROPRIETA DI USURA

CARBURO DI SILICIO Molto duro / Cristallina Affilato, fragile, altamente friabile / micro usura

(slc) poco tenace

OSSIDO DI ALLUMINIO Duro / tenace Cristallina, Cuneiforme, struttura massiccia, usura uniforme

irregolare

OSSIDO DI ZIRCONIO Duro / Cristallina, Cuneiforme, struttura massiccia, microfrattura,
molto tenace regolare autoaffilante

0SSIDO DI ALLUMINIO Duro/ Micro

CERAMICO molto tenace cristallina

)
i "“
et
Rasasnas

a3

SeeayR!
Sy,

A3Fred
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ABRASIVIFLESSIBILI e

ABRASIVI NATURALI

Lo smeriglio € un composto naturale di corindone e ossido
di ferro. Le particelle hanno una forma a blocchi e tendono
a tagliare lentamente, producendo cosi un’azione di
lucidatura sul materiale che viene abraso. Utilizzato per la
manutenzione generale e per la levigatura di metalli e

ABRASIVI SINTETICI

<[ L'ossidoldilalluminioléluniabrasivoimoltolresistentelallal
frantumazione e risulta quindi adatto alle lavorazioni
su materiali ad alta resistenza, come acciaio al
carbonio, acciai legati, bronzo e legni duri. Dove &
richiesta una elevata tenacita (capacita di resistere alla
frantumazione) I'ossido di alluminio & migliore rispetto
alle altre tipologie di grana abrasiva

<[ lllcarburoldilsiliciolelillpiu/duroleitaglienteltralil
minerali utilizzati negli abrasivi flessibili. La sua
durezza e taglienza lo rendono I’'abrasivo ideale per
smerigliare metalli non ferrosi (alluminio, ottone,
bronzo, magnesio, titanio, ecc.), gomma, vetro, plastica,
legni fibrosi, smalto e altri materiali relativamente
teneri. Il carburo di silicio & superiore a qualsiasi altro
abrasivo per la sua capacita di penetrare e tagliare piu
rapidamente anche a bassa pressione

grane molto fini per la lucidatura altamente tecnica, come
la preparazione di campioni metallografici che richiedono
tolleranze molto strette. | prodotti in smeriglio sono di
colore nero.

[ L'ossidoldilzirconiolhalunalcaratteristicalesclusiva,.
I'autoaffilatura, che gli conferisce una lunga durata
nelle operazioni di asportazione pesante. L'ossido di
zirconio e adatto per la smerigliatura pesante di metalli
e la sgrossatura del legno, perché la frantumazione
controllata del grano produce continuamente nuovi e
affilati punti di abrasione

<! Lossidoldilalluminiolceramico’eluniabrasivolduraturo,l
tenace grazie alla sua microstruttura. Si frantuma
in particelle di dimensioni estremamente piccole,
producendo molteplici nuovi taglienti. Poiché rimane
tagliente, specialmente se utilizzato in operazioni
a media e alta pressione, ha una velocita di taglio
maggiore rispetto agli altri abrasivi. Raccomandato
per I'uso su acciai forgiati e al carbonio, leghe di nichel
e cobalto
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TIPI DI SUPPORTO

SAINT-GOBAIN

Che si tratti di carta, tela, fibra vulcanizzata, combinata o un film di poliestere, il supporto deve essere
abbastanza resistente da sopportare gli stress della smerigliatura gravosa e abbastanza flessibile da adattarsi
ai contorni (se necessario). Per ragioni di costi, dovrebbe essere selezionato il supporto meno costoso

compatibile con i requisiti del lavoro.

CARTA

Le grammature di carta standard utilizzate negli abrasivi
flessibili variano da 70 fino a 300 grammi e piu. Piu leggero
e il supporto, maggiore € il grado di flessibilita; viceversa
pit & pesante, maggiore & la resistenza allo strappo.

PESO A (709)

Leggero e flessibile, il peso A viene utilizzato
principalmente per le operazioni di finitura a mano sia
a umido che a secco. Grana 80 e piu fine.

PESO C (1209)

Piu pesante e meno flessibile del peso A. Questo supporto
e scelto per levigare a mano, ad umido o a secco, e per
I'uso su levigatrici portatili. Ideale per operazioni di
levigatura poco gravosa. Grana da 60 a 180.

PESO D (1509)

Piu pesante e meno flessibile del peso C. Questo supporto
e anche scelto per levigare a mano e per I’'uso su piccole
levigatrici portatili. Ideale per operazioni di levigatura
grossolana. Grana da 36 fino ad 80.

PESO E (2209)

Piu pesante e meno flessibile del peso D, questo supporto
e utilizzato principalmente su rotoli, nastri e applicazioni
dischi dove e richiesta un’elevata resistenza allo strappo.

PESO F (300g)

Il supporto di carta piu resistente e meno flessibile.
Utilizzato per nastri per lavorazioni di pannelli in legno,
lastre in acciaio o per I'industria conciaria.

FIBRA

| supporti in fibra, costituiti da piu strati di cellulosa
impregnata, sono molto duri e resistenti, caratteristiche
necessarie per gli impieghi di questo prodotto.

La fibra spessa 0,8 mm ha la massima resistenza rispetto
a qualsiasi supporto utilizzato per gli abrasivi flessibili.
Questo supporto viene utilizzato esclusivamente per la
realizzazione di dischi in fibra progettati per applicazioni di
sbavo con smerigliatrici portatili.

COMBINATA

Il supporto in combinata, realizzato laminando una tela
con una carta rigida di peso E, viene utilizzato laddove
la resistenza allo strappo e alla rottura & un requisito
fondamentale. Utilizzato principalmente su nastri per
lavorazioni di pannelli truciolari / MDF.

TELA

| supporti in tela sono piu resistenti della carta allo
strappo per loro natura e tollerano meglio flessione
e pressione durante I’'uso. Esistono supporti in tela di
cotone adatti per sole applicazioni a secco, oppure in
poliestere anche per applicazioni ad umido (con fluido
lubrorefrigerante).

PESOJ

Il supporto di tela pit leggero e flessibile; questo supporto
viene utilizzato quando la finitura e I'uniformita della
superficie sono piu importanti dell’asportazione. Ideale
per la finitura, I'omogenizzazione della superficie e dove
sono richieste flessibilita e conformabilita, come il lavoro
su bordi o superfici curve.

PESO X

Piu resistente e relativamente rigido rispetto al peso J,
questo supporto viene utilizzato su prodotti per applicazioni
di asportazione con grana grossa e per la finitura e la
lucidatura, a grana fine. Produttivita costante, finiture buone
e lunga durata del prodotto sono le caratteristiche dei
prodotti realizzati su supporti peso X.

PESOY

Piu rigido e piu resistente alle rotture rispetto alle altre
tele, il supporto del peso Y viene utilizzato su prodotti per
applicazioni severe, come la sgrossatura su nastro stretto
e la levigatura con nastri larghi per il dimensionamento
del legno e dei pannelli truciolari.

FILM

Il poliestere € utilizzato come supporto per lagamma
Norton di prodotti per microfinitura di precisione.

| supporti in film possono essere usati ad umido o a secco
e combinano ottima resistenza ai prodotti chimici, alla
trazione ed elevata durata.
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ABRASIVIFLESSIBILI e

INTRODUZIONE Al PRODOTTI

IN BEARTEX

Il Beartex e costituito da un supporto in fibre di nylon “non
tessuto” impregnate in modo uniforme con grana abrasiva
attraverso l’azione legante di resine sintetiche. Questa
struttura forma un materiale abrasivo “tridimensionale”.
Poiché questo prodotto € stato creato come strumento di
finitura per operazioni in cui non & necessario rimuovere

materiale, & particolarmente adatto per la satinatura o
per ridurre la rugosita di una superficie: BearTex si
adopera dopo I'utilizzo di altri prodotti abrasivi. In
tutte quelle situazioni in cui & richiesta un’operazione
di satinatura, pulizia o finitura, il prodotto BearTex
decisamente un must.

LEGGERE LA SPECIFICA

RapidFinish
Convolute S/C
(Carburo di silicio)

FINE

NOME FAMIGLIA TIPO DI GRANA GRADO DIFFERENZIAZIONE
DEL PRODOTTO PRODOTTO MATERIALE DI FINITURA INTERNA

Bear-Tex Tamponi e rotoli 0 - Nessuna grana 0 - Nessuna grana Numeri consecutivi
Rapid Blend-Unified Utitized / Unified U 1 - A/O bianco 1 - Extra Coarse ujﬂllzza'u per la
differenziazione
Rapid Strip Rapid Strip R 2 - A/O bruno 2 - Coarse interna
. SCM Surface
Esﬁ'dditirsii'surface Conditioning S 4-5/C 3 - Med.
g Material / Blending
Rapid Finish-Convolute  Convolute C 5 - Smeriglio 4 - Fine
Prodotti per parquet Floor Maintenance JF 7 - Diamante 5 - Very Fine
9 - Ossido di alluminio 6 - Ultra Fine
ceramico
7 - Super Fine
8 - Micro Fine

UTILIZZATI A SECCO O AD UMIDO, | PRODOTTI BEARTEX OFFRONO | SEGUENTI VANTAGGI:

=] Una finitura uniforme e consistente =] Aumento della produttivita grazie =] Massima sicurezza

<[ La struttura aperta del prodotto al risparmio di tempo

consente al calore di dissiparsi,
guesto comporta una riduzione di
possibili rischi di bruciature sul
pezzo in lavorazione

[ |deale per superfici irregolari
[ Capacita di automatizzare le
operazioni

[ Facile da usare
[ Minor manutenzione necessaria

Questi vantaggi rendono i prodotti Beartex un’eccellente alternativa a spazzole, ruote lamellari in tela e lana d’acciaio.
Gli operatori imparano rapidamente le tecniche di utilizzo dei prodotti Beartex per produrre finiture accattivanti.

| PRODOTTI IN BEARTEX POSSONO ESSERE UTILIZZATI SU UN'’AMPIA VARIETA DI SUPERFICI

[ Alluminio [ Ottone ] Rame <[ Nichel
=] Cromo [ Acciaio inossidabile [ Zinco <[ Titanio
[ Tantalio ] Ceramica [ Vetro <[ Plastica
[ Fibra di vetro =] Legno = Compositi

LE APPLICAZIONI INCLUDONO

[ Rimozione di bave
=] Omogeneizzazione

[ Lavorazione di legno
compensato

[ Finiture decorative

[ Pulizia

[ Lucidatura

=] Laminatura opacizzante

=] Decapaggio
=] Asportazione di vernice
=] Satinatura

[ Finitura di superfici
plastiche

= Rimozione delle fibre
dal legno levigato
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DISCHI PER SMERIGLIATRICI ANGOLARI

Norton offre una gamma completa di dischi lamellari e dischi fibrati ad alte prestazioni in abrasivo ceramicato Norton
SG ad alte prestazioni, ossido di zirconio, carburo di silicio e ossido di alluminio.

Sono disponibili in molte forme, grane e trattamenti tali da soddisfare una varieta di esigenze applicative, dalla
asportazione pesante alla finitura di precisione, dalla sgrossatura alla satinatura.

All'interno della nostra gamma troverai il disco perfetto per ogni livello di prestazione / prezzo e tutti gli accessori
necessari per il loro utilizzo.

Per rendere piu semplice la selezione, abbiamo inserito guide e grafici per aiutarti a trovare il prodotto giusto per le tue

esigenze e per tenere bene a mente tutte le nostre nuove innovazioni. Abbiamo anche incluso le SPEC CHECK, rapide
guide tecniche per fornirti suggerimenti utili durante I'utilizzo dei prodotti.

PERCHE SCEGLIERE DISCHI LAMELLARI?

| dischi lamellari sono prodotti abrasivi versatili che possono essere utilizzati per applicazioni che vanno dalla
sgrossatura alla finitura.

DISCHI LAMELLARI VS. DISCHI DA SBAVO DISCHI LAMELLARI VS. DISCHI IN FIBRA

=] Asportazione piu veloce =] Meno cambi di disco, riduzione del costo del lavoro

=] Finitura pit omogenea =] Finitura piu costante

[ Taglio piu freddo, minor bruciature = Non & necessario il platorello

[ Piu leggero, piu facile da controllare [ Stoccaggio piu facile

=] Meno vibrazioni, maggior comfort per I'operatore = Maggior resistenza all'intasamento quando si lavorano

metalli teneri

[ Usa dischi lamellari di una grana piu grossa dei dischi
in fibra, tranne che in grana 36

] Minor rumore
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DISCHI IN TESSUTO NON TESSUTO
PER SMERIGLIATRICI ANGOLARI !

| dischi in tessuto non tessuto per smerigliatrici angolari hanno tre componenti: un supporto in fibra
sintetica, abrasivi di qualita, tenuti insieme da un collante resistente alle alte temperature.

| dischi Rapid Strip hanno una struttura a trama aperta che consente un’azione di taglio aggressiva
senza bruciature e graffi sul pezzo lavorato. | dischi compatti Rapid Blend sono la soluzione ideale
per 'armonizzazione e la finitura. | dischi Rapid Prep configurazione studiata per la preparazione
delle superfici.

PERCHE SCEGLIERE DISCHI IN TESSUTO NON TESSUTO?

DISCHI BEAR-TEX PER SMERIGLIATRICE ANGOLARE
VS. SPAZZOLE METALLICHE E MOLE DA SBAVO

=] Sbavatura, omogenizzazione e finitura con un solo disco [ Per rimuovere i rivestimenti e la verniciatura di materiali

<[ Fornisce una finitura uniforme per tuta la vita del prodotto duri come calcestruzzo, cemento e pietra
<[ Non altera forma e dimensioni del pezzo lavorato =l Riduzione delle vibrazioni e del rumore
<] Fornisce un’azione di abrasione pit fredda senza =l Ottima alternativa alle spazzole metalliche

discolorazioni o bruciature

=] Ideale quando l'intasamento & un problema, ad esempio
su metalli teneri, materiali plastici...
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ABRASIVIFLESSIBILI e

GUIDA ALL'UTILIZZO DI DISCHI IN TESSUTO

NON TESSUTO SU SMERIGLIATRICI ANGOLARI

APPLICAZIONE

Rimozione delle scorie e delle imperfezioni
della saldatura

Rimozione di rivestimenti, resina epossidica /
colla, vernice

Rimozione di ruggine, ossidazione, corrosione

Rimozione delle linee di chiusura stampo
su parti in fibra di vetro

Rimozione di vernice / graffiti da calcestruzzo /
pietra

BEST
FF ottt

Blaze Rapid Strip

Ceramic extra coarse

BETTER
F+++

GOOD
F#++

Rapid Strip

S/C extra coarse

Rimozione di di imperfezioni su saldature _ Rapid Prep
e schizzi di saldatura A/O coarse
Shavatura e pulizia dell'acciaio inossidabile - Vortex Raplq Blend Rapid Prep
5A medium A/O coarse
Rimozione di piccole bave e linee _ Rapid Prep
di chiusura dello stampo A/O coarse
Preparazione della superficie prima di ~ Vortex Rapid Prep Rapid Prep
rivestimenti A/O medium A/O medium
. Vortex Rapid Prep Rapid Prep
P R - A/O medium A/O medium
- - _ Vortex Rapid Prep Rapid Prep
Pulizia e preparazione delle saldature A/O fine A/O fine
Rimozione delle imperfezioni dopo la saldatura ~ Vortex Rapid Prep Rapid Prep
dell'acciaio inossidabile A/O fine A/O fine
Miscelazione e finitura di tutte le parti _ Vortex Rapid Prep Rapid Blend
metalliche A/O very fine NEX 2SF
Creazione di finiture decorative su acciaio ~ Vortex Rapid Prep Rapid Blend
inossidabile A/O very fine NEX 2SF
. ) - Vortex Rapid Prep Rapid Blend
Finitura finale e lucidatura - AJO very fine NEX 2SF
Finitura finale / lucidatura dove € richiesta ~ _ Rapid Blend
un‘alta conformabilita NEX 2SF
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DISCHI IN FIBRA
PER SMERIGLIATRICI ANGOLARI

Dalla sgrossatura alla sbavatura leggera, Norton offre una gamma completa di
dischi in fibra ad alte prestazioni disponibili in grana ceramicata Norton SG, ossido
di zirconio e ossido di alluminio.

GUIDA ALLA SCELTA DEL PRODOTTO

Altamente raccomandato @
Raccomandato ©

NORTON NEW BLAZE X NORZON METAL
MATERIALI QUANTUM F996 ACCIAIO F970X F827 F100

PO e | e
(D)

Acciaio inossidabile [ ]

Titanio, inconel e leghe

AN BECER)

[ ]
Acciaio al carbonio, acciaio da costruzione [ ]
Ghisa ©

Metalli non ferrosi (ottone / alluminio)

e © 0 0 °

Legno essenza dura

Legno essenza tenera

Compositi

Pietra, cemento

e o0 0 0

Vetro, plastica
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DISCHI IN FIBRA PER SMERIGLIATRICI ANGOLARI I

TABELLA DI COMPARAZIONE PRODOTTI

P ALTA

Asportazione del materiale

BASSA <&

COARSE <& P FINE
Finitura superficiale

NORTON QUANTUM ress MHEF£F L4

=] Abrasivo SG® Ceramicato con additivo =] Particolarmente indicato per lavorazioni di forte
antisurriscaldamento Supersize asportazione di acciai e acciai inossidabili

[ Supporto in fibra vulcanizzata 0,8 e 0,84mm
@ METALLO
vy’ © B

DIM (mm) GRANA IMBALLO CODICE PREZZ0O €
115x22 36 25 66623327494 2,86
50 25 66623327496 2,69
60 25 66623327497 2,53
80 25 66623327499 2,41
120 25 66623327500 2,28
125x22 36 25 66623327501 3,20
50 25 66623327502 3,01
/ ” E c 60 25 66623327503 2,76
/ CHECK 80 25 66623327504 2,70
L'asportazione di materiale su acciaio 120 25 66623327505 2,62
e inox genera una notevole quantita di
calore; usa sempre un disco Norton 15022 36 25 66623381328 4,80
Quantum con trattamento “supersize”, 180x22 36 25 66623327506 5,66
un aiuto in piu al disco per ridurre
il surriscaldamento e migliorare la 50 25 66623327507 4,99
qualita di taglio e finitura. Tipicamente,
un disco a grana grossa viene utilizzato 60 25 66623327508 4,90
per la rettifica di saldature MIG e un 80 25 66623327509 470
disco a grana piu fine viene utilizzato ’
per la rettifica di saldature TIG. 120 25 66623327510 4,55
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SAINT-GOBAIN
NEW BLAZE X acciaorerox  MEFF 4
<[ Abrasivo SG® Ceramicato <] Appositamente progettato per I'uso su acciaio =
<[ Supporto in fibra vulcanizzata per impieghi gravosi al carbonio 2
*[ Elevatissima asportazione =
v ©
DIM (mm) GRANA IMBALLO CODICE PREZZ0 €
115x22 36 25 78072718984 2,23
50 25 78072718985 2,10
60 25 78072718986 1,98
80 25 78072718987 1,86
125x22 36 25 78072718988 2,47
50 25 78072718989 2,36
60 25 78072718990 2,23
80 25 78072718991 2,10
180x22 36 25 78072718992 5,08
50 25 78072718993 4,08
60 25 78072718994 3,96
80 25 78072718995 3,72

/‘S’Pic L'utilizzo di un disco di grandi dimensioni non & necessario sull’acciaio al carbonio a causa del minor calore
CHEL‘K generato rispetto al calore prodotto su acciaio inossidabile.

Per lavorazioni su acciaio al carbonio BlazeX F970X e la scelta migliore.

NORZON sy Matataead

=] Supporto in fibra vulcanizzata 0,8mm =] Prodotto indicato per sgrossatura
<] Abrasivo all’ossido di zirconio metalli a pressioni moderate L7 6
0 INOX i
DIM (mm) GRANA IMBALLO CODICE PREZZ0 €
115x22 24 25 69957360048 1,96
36 25 63642539615 1,82
50 25 69957360053 1,67
60 25 63642539616 1,60
80 25 63642539617 1,54
120 25 63642533055 1,49
125x22 24 25 63642539619 2,14
36 25 63642536483 2,05
50 25 63642539620 1,94
60 25 69957360057 1,76
80 25 63642539622 1,69
/SPEC 120 25 63642533056 1,60
_/ CHECK 180x22 24 25 63642533062 3,81
L'uso di un disco supersize non & 36 25 63642533063 3,59
e S e e = s ebesms
rispetto a quella prodotta sull'acciaio 60 25 63642533065 3,07
inossidabile. | dischi in fibra Norzon
sono la scelta migliore per I'acciaio 80 25 63642533066 2,97
al carbonio. 120 25 63642533068 2,83
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DISCHI IN FIBRA PER SMERIGLIATRICI ANGOLARI I

F100 METAL A

[ Supporto in fibra vulcanizzata <[ Dischiin fibra versatili per la lavorazione di
<] Abrasivo all’ossido di alluminio acciaio e metalli in genere

v’ © EREL

DIM (mm) GRANA IMBALLO CODICE PREZZO €
115x 22 16 25 66623385735 1,31
24 25 66623385738 1,25
36 25 66623385741 1,18
40 25 66623385745 1,11
50 25 66623385747 0,96
60 25 66623385748 0,89
80 25 66623385750 0,88
100 25 66623385751 0,87
120 25 66623385757 0,86
125x 22 16 25 66623385761 1,53
24 25 66623385764 1,43
36 25 66623385768 1,35
40 25 66623385770 1,30
50 25 66623385773 1,11
60 25 66623385775 1,02
80 25 66623385776 1,02
100 25 66623385778 0,96
120 25 66623385779 0,96
180 x 22 16 25 66623385755 3,06
24 25 66623385758 2,92
36 25 66623385760 2,66
40 25 66623385752 2,57
50 25 66623385793 2,16
60 25 66623385749 1,97
80 25 66623385746 1,93
100 25 66623385744 1,90
120 25 66623385739 1,86

QUANTITA MINIMA D’ORDINE PER | PRODOTTI DA FABBRICARE

DIM (mm) QUANTITA MINIMA D’ORDINE
100x16 3000 pezzi
115x22 3000 pezzi
125x22 3000 pezzi
150x22 3000 pezzi
180x22 1000 pezzi
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I SAINT-GOBAIN

PLATORELLI IN NYLON RINFORZATI

<] Le nervature consentono al =] Per operazioni di rettifica piu
platorello e all'abrasivo di rimanere aggressive
piu freddi e flessibili < Conforme alla normativa ISO 15636

| Grane da 36+ a piu fini

DIA(mm) ATTACCO DENSITA MAX.RPM IMBALLO CODICE PREZZO €

115 M14 Hard 13300 5 66623376727 18,49
125 M14 Hard 12200 5 66623376821 21,34
150 M14 Hard 10200 5 69957309184 26,09
180 M14 Hard 8500 5 66623376822 32,70

5/8 Hard 8500 5 66623377069 32,70

PLATORELLI IN NYLON Pper piscHi iN FIBRA

[ Per uso universale ] Grane da 60 a piu fini
= Conforme alla normativa 1ISO 15636

DIA(mm) ATTACCO DENSITA MAX.RPM IMBALLO CODICE PREZZ0 €

115 M14 Hard 13300 5 69957382828 17,43
M14 Medium 13300 5 69957382825 17,43
125 M14 Hard 12200 5 69957382829 19,16
M14 Medium 12200 5 69957382826 19,16
180 M14 Hard 8500 5 69957382830 25,68
5/8 Medium 8500 5 63642588345 25,68
M14 Medium 8500 5 69957382827 25,68

GUIDA ALLA SCELTA DELLA DENSITA
SPEC
DEI PLATORELLI PER DISCHI IN FIBRA _//CHEC‘/(

R -

RIGIDO adatto per operazioni aggressive ~ HARD adatto per asportazioni elevate MEDIUM adatto per applicazioni fini
e dove é richiesto un alto tasso di ed operazioni quali la smussatura, come lo smusso dei bordi o la finitura
asportazione. rimozione di cordoni di saldatura o lavori  superficiale.

di sbavatura.
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DISCHI LAMELLARI
PER SMERIGLIATRICI ANGOLARI

I dischi lamellari Norton sono progettati per operazioni di asportazione
veloce, smussatura bordi e sbavatura, riducendo costo e tempo ciclo.

GUIDA ALLA SCELTA DEL PRODOTTO

Altamente raccomandato @
Raccomandato ©

Adatto O
xo 2
= IESEN] L ® L = o~ = w T
2o %D>N< gES‘u %ﬁo E%EN §§5 9O Zo > &
Eo pwk qux 2% EEY =4 o g =
1)} S5 o o o@x>o > <y x o 3

< oS 2}—0: sJOx =2go0x ZD s =4 =<z
) Lo >'< Lo Z< @ = o
(o4 nx o > i oM %) O

MATERIALI <

I 5+ e+ 0| M+ A R

Acciaio inossidabile e duplex [ [ [ J [ (D) (D)

Inconel, titanio e leghe [ [ 0 O

Acciaio al carbonio,

acciaio da costruzione ® ® © ® © © © ©

Ghisa © © © © © O

Metalli non ferrosi

(ottone / alluminio) © © © © © ©

Legno © © © O

Alluminio [ ]

FORMA 29 CONICA =™ FORMA 27 PIANA emisnmaill NYLON

<[ Sia per superfici sagomate che per lavorazioni [ Per I'uso su superfici piane RINFORZATO

sui bordi <] La scelta migliore per 'omogenizzazione
<] Maggiore superficie di contatto e lafinitura =l Struttura a lamelle

larghe

=] La scelta migliore per una rapida asportazione o
[ La scelta migliore

per lavorazioni
gravose

=l Maggior durata

45_250 0-15°
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SAINT-GOBAIN

NORTON QUANTUMroos LA LH

o[ Tela poliestere pesante Y [ Ideale per lavorare meglio sui bordi o
] Abrasivo SG® ceramicato con addittivo [ Elevate prestazioni con macchine con potenza g
raffreddante superiore a 1.200 W =
‘a . :\ANEOTXALLO & /{
SUPPORTO IN FIBRA DIM(mm)  GRANA IMBALLO [ Sehliee == " w= | PIANO - —
115x 22 40 10 66254461027 6,74 69957399971 6,74
60 10 66254461029 6,74 77696000291 6,74
80 10 66254461031 6,74 77696000294* 6,74
125x 22 40 10 66254445878 9,77
60 10 66254445879 9,77
80 10 66254461033 9,77
180 x 22 40 10 66254461038 13,56

* Ad esaurimento

NEW SUPER BLEUE DUQrsurxe: MFF+H

<] Tela in cotone peso X <! Lamellare professionale per rimozione di bave
<] Lamelle combinate in SG® ceramicato e saldature di acciai e acciai inossidabili
e zirconio <] Adatto per operazioni gravose

o T

SUPPORTO IN FIBRA DIM(mm)  GRANA IMBALLO [Sehliee == "m= | PIANO i
115x 22 36 10 63642519004 5,44
40 10 63642519005 5,44 63642519092 5,44
60 10 63642519006 5,44 63642519093 5,44
80 10 63642519025 5,44 63642519094 5,44
125 x 22 36 10 63642519031 6,82
40 10 63642519040 6,82 63642519097 6,82
60 10 63642519050 6,82 63642519098 6,82
80 10 63642519054 6,82 63642519099 6,82
180 x 22 36 10 63642519084 10,99
40 10 63642519085 10,99 63642519101 10,99
60 10 63642519086 10,99 63642519102 10,99
80 10 63642519087 10,99 63642519103 10,99
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DISCHI LAMELLARI PER SMERIGLIATRICI ANGOLAR! .

NEW SUPER BLEUE DUOQrsazrx22 MEFF+H

' [

PIANO RINFORZATO — -

SUPPORTO IN PLASTICA DIM (mm) GRANA IMBALLO
115x 22 36 10 63642519110 7,73
40 10 63642519111 7,73
60 10 63642519116 7,73
80 10 63642519117 7,73
b’
SUPPORTO IN PLASTICA DIM (mm) GRANA IMBALLO
115x 22 40 10 63642519104 5,44
60 10 63642519107 5,44
80 10 63642519108 5,44
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PER PRESTAZI
DI SBAVO X-TREME ._f

I dischi lamellari ad alte prestazioni Norton X~-TREME PRO R928, con supporto in tessuto
policotton e grana ceramica, offrono una maggior velocita di taglio e durata del prodotto
rispetto ai dischi in zirconio e ai prodotti ceramici premium sul mercato, grazie alla loro
configurazione ad alta densita.

Questi dischi dispongono anche di uno strato supersize aggiuntivo per un’azione piu fredda,
riducendo la generazione di bruciature sulla parte lavorata.

Norton X-TREME PRO R928 & un prodotto per rimozioni gravose di metallo in genere, elevata
velocita di taglio anche su metalli suscettibili al calore.

E richiesta una smerigliatrice di almeno 1.000 W.

NEW X-TREME PRO res H#£++4

[ Tela policotton peso X [ Ideale per applicazioni gravose con
=1 Abrasivo SG® ceramicato con additivo smerigliatrice di almeno 1.000W L7
raffreddante <[ Taglio freddo e aggressivo sumetalliduri @ NS a
SUPPORTO IN FIBRA DIM(mm)  GRANA IMBALLO [HSeLlIelY) == "= | PIANO -
115 x 22 40 10 78072723630 5,44 78072723635 5,44
60 10 78072723632 5,44 78072723638 5,44
80 10 78072723633 5,44 78072723639 5,44
120 10 78072723634 5,44 78072723642 5,44
125 x 22 40 10 78072723652 6,82 78072723656 6,82
60 10 78072723653 6,82 78072723657 6,82
80 10 78072723654 6,82 78072723658 6,82
120 10 78072723655 6,82 78072723659 6,82
180 x 22 40 10 78072723810 10,99
60 10 78072723811* 10,99

* Ad esaurimento

Per un’asportazione veloce di Perfetto per smussare e sbavare Strato supersize per un taglio piu

materiali duri, lunga durata velocemente i bordi freddo e una generazione di calore
ridotta durante I'uso, fornisce una
migliore qualita della parte lavorata
e nessun segno di bruciatura.
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DISCHI LAMELLARI PER SMERIGLIATRICI ANGOLAR! .

NEW NORTON X-TREME PROres ##FF+H

‘0/ lI\/IN%T)'(ALLO Q/{

SUPPORTO IN PLASTICA DIM (mm) GRANA IMBALLO PIANO et

115x 22 40 10 78072723647 5,44
60 10 78072723648 5,44
80 10 78072723649 5,44
120 10 78072723650 5,44
125x 22 40 10 78072723743 6,82
60 10 78072723745 6,82
80 10 78072723746 6,82

NORLINE «ve72/rea2 Makaaad

<[ Tela in cotone pesante Y <! Lamellare professionale per rimozione di bave
<] Abrasivo all'ossido di zirconio premium e saldature di acciai ed acciai inossidabili

=] Adatto per operazioni gravose

v L

SUPPORTO IN FIBRA DIM (mm) GRANA IMBALLO PIANO KY672 ]
115 x 22 40 10 66623392422 5,28
60 10 66623392435 5,28

v L

PIANO RINFORZATO KY672

SUPPORTO IN PLASTICA DIM (mm) GRANA IMBALLO COTONE PESANTE
115x 22 40 10 66623392395 5,28
60 10 66623392434 5,28
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SAINT-GOBAIN

NEW SUPER BLEUE 5rec0 #FF 14

=] Telain poliestere peso X =] Particolarmente indicato per rimozione di bave
< Abrasivo 100% zirconio premium e saldgture Su acciaio inossidabile, metalli
ferrosi e non

[ Da utilizzare con smerigliatrici di potenza

superiore a 1.000 W
’ METALLO
b
SUPPORTO IN FIBRA DIM(mm)  GRANA IMBALLO [ iSLse) =="w= | PIANO - -

115x 22 40 10 78072728800 4,87 78072728797 4,87
60 10 78072728801 4,87 78072728795 4,87
80 10 78072728802 4,87 78072728756 4,87
120 10 78072728805 4,87 78072728798 4,87

125x 22 40 10 78072728806 6,07 78072728776 6,07
60 10 78072728784 6,07 78072728778 6,07
80 10 78072728807 6,07 78072728786 6,07
120 10 78072728808 6,07 78072728787 6,07

180 x 22 40 10 78072742095* 9,72
60 10 78072742096* 9,72

* Make - MOQ 360 pezzi

’ METALLO $
b
SUPPORTO IN PLASTICA DIM (mm) GRANA IMBALLO PIANO RINFORZATO -

115x 22 40 10 78072742090 6,07
60 10 78072742091 6,07
80 10 78072742093 6,07

NORTON

SAINT-GOBAIN

SUPER)

NUOVA GAMMA
DISCHI LAMELLARI

WWw.norton It
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DISCHI LAMELLARI PER SMERIGLIATRICI ANGOLARI

NEW BDXresx Misaaad

-
[ Tela cotone peso X =] Disco lamellare multiuso su acciaio ”i
<] Abrasivo all'ossido di zirconio e acciaio inossidabile ps;;loon%
<[ Configurazione delle lamelle ad alta densita = Il prodotto storico di Norton rinnovato Moo
e migliorato
b’
SUPPORTO IN FIBRA DIM(mm)  GRANA IMBALLO [SSAEs =="w== | PIANO —
115x 22 40 10 63642501362 3,40 63642501359 3,40
60 10 63642501363 3,40 63642501360 3,40
80 10 63642501364 3,40 63642501361 3,40
120 10 63642501365 3,40 63642501358 3,40
125x 22 40 10 63642501378 4,77 63642501367 4,77
60 10 63642501379 4,77 63642501368 4,77
80 10 63642501380 4,77 63642501370 4,77
120 10 63642501382 4,77 63642501371* 4,77
180 x 22 40 10 63642501467 7,81 63642501383 7,81
60 10 63642501468 7,81 63642501385 7,81
80 10 63642501469 7,81 63642501465** 7,81
120 10 63642501470 7,81 63642501466** 7,81

ol D

SUPPORTO IN PLASTICA DIM (mm) GRANA IMBALLO PIANO - —

115x 22 36 10 66261102683 3,40
40 10/200 63642501471 3,40
50 10 66261102684 3,40
60 10/200 63642501472 3,40
80 10/200 63642501473 3,40
100 10 66261102688 3,40
120 10 63642501474 3,40
125x 22 40 10 63642501495 4,77
60 10 63642501494 4,77
80 10 63642501496 4,77
120 10 63642501497* 4,77
180 x 22 36 10 66261102742 7,81
40 10 63642501475 7,81
50 10 66261102744 7,81
60 10 63642501477 7,81
80 10 63642501478 7,81
120 10 63642501479** 7,81

* Make - MOQ 960 pezzi
** MOQ 360 pezzi
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SAINT-GOBAIN

BDX aLox roox  Memtatead

=] Tela cotone peso X =] Impiego universale su metalli ferrosi

<] Abrasivo all'ossido di alluminio e non ferrosi

b’

SUPPORTO IN PLASTICA DIM (mm) GRANA IMBALLO PIANO i

115x 22 40 10 66261039427 3,40
60 10 66261039445 3,40
80 10 66261039453 3,40
120 10 66261039467 3,40

NEVW/ NORTON EASYTRIM res> Matakakad

[ EasyTrim & un nuovo concetto di disco <[ Le lamelle sporgenti sono ideali per
lamellare, in grado di continuare a lavorare le zone curve e difficili da raggiungere
anche dopo la fine della vita del prodotto <] Telain cotone, abrasivo allo zirconio

< Una volta consumata la parte di lamelle <] Configurazione densa di lamelle
pit esterne, potete consumare il platorello per applicazioni gravose

e rigenerate cosi la parte abrasiva

‘a s :\/IN%'I;(ALLO
SUPPORTO IN PLASTICA DIM (mm) GRANA IMBALLO CONICO
115 x 22 40 10 66623390894 3,85
60 10 66623390895 3,85
80 10 66623390917 3,85
120 10 66623390918 3,85

GRANA UTILIZZO

RIMOZIONE PICCOLE BAVE
P80 SEMIFINITURA

P120 FINITURA
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DISCHI LAMELLARI PER SMERIGLIATRICI ANGOLAR! .

NEW STARLINE res; Makad

<[ Tela cotone peso X <] Disco lamellare multiuso su acciaio, leghe
<] Abrasivo all'ossido di zirconio e legno
<[ Configurazione delle lamelle standard =] Ottimo rapporto qualita-prezzo

4 METALLO $
‘o ALU - INOX Qﬁzf
SUPPORTO IN FIBRA DIM(mm)  GRANA IMBALLO [ aehilicle) == " == | PIANO - -

115x 22 40 10 66254492267 3,07 69957399974 3,07
60 10 66254492268 3,07 69957399975 3,07
80 10 66254492270 3,07 69957399976 3,07
120 10 66254492269 3,07 69957399977 3,07
125x 22 40 10 66254492271 3,60 69957399978 3,60
60 10 66254492272 3,60 69957399979 3,60
80 10 66254492273 3,60 69957399980 3,60
120 10 66254492274 3,60 69957399983 3,60

METALLO g
b’

SUPPORTO IN PLASTICA DIM (mm) GRANA IMBALLO PIANO - —
115 x 22 40 10 66623397315 3,07
60 10 66623397317 3,07
80 10 66623397318 3,07
120 10 66623397320 3,07
125 x 22 40 10 78072744125 3,60
60 10 78072744129 3,60
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SAINT-GOBAIN

| nuovi dischi lamellari Norton ALU SONO'Cara zzati'da una
formulazione appositamente sviluppata per offrire le pit elevate
prestazioni abrasive su alluminio e metalli non ferrosi.

NEW ALU CON MESH

<] La struttura a rete consente una piu rapida ] Elevata capacita di asportazione
rimozione del materiale senza intasamenti su leghe di alluminio
e riduce la generazione di calore durante <] Rimuove anche la vecchia vernice
I'uso per una migliore qualita del pezzo e la corrosione

e una minima perdita di materiale
Smeri Ilatrlce 7
y O
SUPPORTO IN FIBRA DIM (mm) GRANA IMBALLO CONICO =

115x 22 40 10 78072764486* 6,00
60 10 78072764488* 6,00
80 10 78072764491* 6,00
120 10 78072764492* 6,00
125 x 22 40 10 78072764493 7,50
60 10 78072764494 7,50
80 10 78072764495 7,50
120 10 78072764496 7,50

* Su ordinazione
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DISCHI SEMIFLESSIBILI
PER SMERIGLIATRICI ANGOLARI

| dischi semi-flessibili sono composti da un supporto in fibra pesante

che fa da base a molteplici strati di abrasivo legato con resina. Sono
comunemente usati per pulire pietre, gli scafi di navi e barche, la ruggine
su grandi superfici e rimozione di colla.

CP FLEX carsuroDIsiLiclo  Maakakad

= Prodotto ideale per lavorazioni di elevata asportazione

di marmo, granito e calcestruzzo ‘0, METALLO 5 pIETRA awll]

DIM (mm) GRANA IMBALLO CODICE PREZZO €
115x 22 24 25 66623316306 4,93
ﬂl 36 25 66623319429 4,93
125 x 22 16 25 66261083476 718
ﬁ 24 25 07660719292 7,18
36 25 07660719293 718
60 25 07660719294 718
80 25 07660719295 7,18
180 x 22 16 25 66261083479 9,06
ﬂ 24 25 07660719296 9,06
36 25 07660719297 9,06
60 25 07660719298 9,06
80 25 07660719299 9,06

PLATORELLI IN NYLON

=] Per uso universale [ Conforme ad ISO 15636
DIA . 0 F @
(mm) ATTACCO DENSITA MAX. RPM IMBALLO CODICE PREZZO € 3
115 M14 Hard 13300 5 69957382828 17,43 ’ @
125 M14 Hard 12200 5 69957382829 19,16
180 M14 Hard 8500 5 69957382830 25,68

FATTIBILITA
PRODOTTI DA FABBRICARE QUANTITA MINIMA D’ORDINE

CODICE CAP  QUALITA  FORMA / GRANA 16 24 36 40 60 80 DIM (mm)  QUANTITA MINIMA D’ORDINE
Q400 tasaad Piana / Convessa - ‘ - ‘ - ‘ ‘ - ‘ - ‘ 115x22 500 pezzi

<Disponibile 125x22 500 pezzi
180x22 500 pezzi
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DISCHI RAPID STRIP A CENTRO
DEPRESSO PER SMERIGLIATRICI ANGOLARI

| dischi Rapid Strip sono la soluzione perfetta per il decappaggio anche su materiali intasanti
e per la preparazione delle superfici senza imperfezioni e bruciature.

BLAZE RAPID STRIP &##++#

SUPPORTO FIBRA DI VETRO

<] Lagrana ceramica Norton SG consente al disco
di avere una durata doppia rispetto ai dischi
dei concorrenti

=] Garantisce un’ottima asportazione e una finitura
satinata allo stesso tempo

Q Norton

Blaze Rapid Strip

5 voutube [CIEACY
E&%

=] Da utilizzare per sverniciare, eliminare ruggine, ma
anche in alternativa al lamellare per metalli e leghe
intasanti

s METALLO :
‘0 VERNICI = | Nox 5'[{ ALU“

DIAXH CODICE
FORMA (mm) CAP IMB MAX RPM CODICE PREZZO €
115x22 R9101 10 12000 66623303783 14,94
125x22 R9101 10 11000 66623303916 17,78
ﬂl 178x22 R9101 10 8000 66623303920 30,01

RAPID STRIP Asad

SUPPORTO FIBRA DI VETRO

] Fibre di nylon e grana abrasiva al carburo di silicio
extra grossa per tagli aggressivi e lunga durata

<] Adatto per decapaggio di metalli, eliminazione ruggine

e vernice
o

DIAXH CODICE

(mm) CAP IMB MAX RPM CODICE PREZZO €

115x22 R4104 5 11000 63642585732 12,75
STANDARD

125x22 R4104 5 9600 63642585749 15,49
HARD 115x22 R4101 10 12000 66261009649 15,36

125x22 R4101 10 12000 66261030655 18,63
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DISCHI RAPID BLEND A CENTRO A
DEPRESSO PER SMERIGLIATRICI ANGOLARI

I dischi Rapid Blend hanno una configurazione compatta, specifica per operazioni di rimozione
di piccole bave e pre-lucidatura. Possono essere utilizzati dopo i dischi in fibra e lamellari per
omogenizzare e impartire una buona finitura, in massimo due passaggi.

SUPPORTO FIBRA DI VETRO Q ’F\;Z;ltgré\l/gr::jex

> YouTube
VORTEX RAPID BLEND A&aaa Eﬁ%

! Rende omogenei ed elimina i segni di sgrossatura lasciati <! La tecnologia brevettata della grana Vortex consente

dai dischi lamellari o dai dischi in fibra un’asportazione aggressiva, tempi di ciclo ridotti e
-] Azione 2 in 1: asporta piccole bave come un disco aumento della qualita della parte lavorata
lamellare in grane fini e rifinisce come un disco unitized <] Durata doppia rispetto ad un disco unitized tradizionale
standard al carburo di silicio (NEX 2SF) -] Armonizza le saldature MIG senza danneggiare
la superficie
‘2 VETALLO 3
‘0 INOX 5 l{
DIAXTxH CODICE MAX
FORMA (mm) CAP GRANA  APPLICAZIONE IMB RPM CODICE PREZZO€
VORTEX Piu
U2305 3AM conformabile 10 7500 66623392701 27,62

115x12x22
VORTEX Rimozione

U2305 5AM saldature TIG 10 12000 66254429268 30,68
VORTEX Piu
U2305 3AM conformabile 10 7500 66623392718 32,78

125x12x22 - i
VORTEX Rimozione

U2305 5AM saldature TIG

10 12000 66254496323 36,43
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DISCHI RAPID BLEND A CENTRO DEPRESSO PER SMERIGLIATRICI ANGOLARI [N

RAPID BLEND Asa&d

SUPPORTO FIBRA DI VETRO

<[ Laversione in carburo di silicio genera una superficie [ Laversione HIGH STRENGTH é particolarmente adatta
piu lucida dopo I'eliminazione di graffi e asperita, riduce a superfici disomogenee
la rugosita preparando la lucidatura a specchio

«[ Laversione in ossido di alluminio produce graffi lunghi,
quindi finiture piu grossolane e opache

B

DIAXTxB CODICE MAX
FORMA (mm) CAP GRANA APPLICAZIONE IMB RPM CODICE PREZZO €
U4401 NEX2SF Pre-lucidatura 10 12000 66261020546 23,10
U4401 NEX3SF Polivalente 10 12000 66254461726 23,10
. A 115x12x22 U2401 NEX2AF Polivalente 10 12000 66261020547 23,10
’ fy ﬂl U2301 NEX2AM Piuaggressivo 10 12000 66261020548 23,10
Jiid F2303 HIGH Pi 10 12000 66261020549 12,97

STRENGHT conformabile
U4401 NEX2SF Pre-lucidatura 10 12000 66254496320 27,64
U4401 NEX3SF Pre-lucidatura 10 12000 77696067125 27,64

125x12x22
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SAINT-GOBAIN

®

NEW KIT 5 STEPS
PER SMERIGLIATRICI ANGOLARI

DAL TAGLIO ALLA FINITURA

Un assortimento di dischi abrasivi Norton per smerigliatrici angolari
che comprende le migliori soluzioni per il taglio, decappaggio,

sbavatura e finitura per applicazioni su metallo.

CODICE
CONTENUTO DEL KIT COMPONENTE  IMB CODICEKIT PREZZO €
Borsa attrezzi Norton: poliestere 600D, dimensioni: 38x23x28cm 78072710141 1
Disco da taglio Quantum3 115x1.3x22,23 66253371348 25
Blaze Rapid Strip 115x22 66623303783 10
78072716281 861,10
Dischi lamellari Norton BDX R842 115x22 P40 63642501471 10
Dischi unitized Vortex Rapid Blend 5AM 115x12x22 66254429268 10
Dischi unitized Rapid Blend NEX 2SF 115x12x22 66261020546 10

DAL TAGLIO ALLA FINITURA

IN5 STEPS

STEP 1
TAGLIO

| dischi da taglio Norton

Quantuma3 sono il prodotto
raccomandato per la
consistenza del taglio e
massima durata.

Durante I'utilizzo dei dischi
Norton Quantum3 non si
genera polvere ne odore,
garantendo massimo comfort
per I'operatore ed un taglio
preciso e pulito.

STEP 2
DECAPPAGGIO

| dischi Blaze Rapid Strip
sono la soluzione ideale per
operazioni di sverniciatura,
rimozione di segni di
corrosione, ruggine e
ossidazione. Il prodotto

€ molto versatile poiché
combina un’azione piu
aggressiva aumentando la
pressione di applicazione e
ottima finitura con pressione
moderata. L'angolo di lavoro
ottimale da mantenere
durante l'applicazione é di
10-15° sul pezzo lavorato.

S 3
SBAVATURA

| dischi lamellari Norton

BDX R842 P40 consentono

di eseguire operazioni di
sgrossatura e smussatura

in maniera rapida e veloce
tali da preparare il pezzo ai
successivi passaggi di finitura
0 verniciatura.

STEP 4-5
FINITURA

Per poter rimuovere i segni
creati nelle operazioni di
sbavatura e raggiungere il
miglior risultato in termini

di finitura, combina i dischi
unitized Vortex Rapid Blend e
Rapid Blend SIFI2.
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DISCHI RAPID PREP
PER SMERIGLIATRICI ANGOLARI

| dischi Rapid Prep hanno una struttura aperta che eccelle nelle applicazioni di
preparazione e pulizia delle superfici, grazie a un sistema di leganti che riduce il
surriscaldamento e resiste all'intasamento. Ogni disco combina la velocita di taglio
di una grana grossa con la finitura tipica della grana fine fornendo cosi il minor costo
totale di consumabili per pezzo lavorato. Lo spesso strato di abrasivo garantisce
lunga vita e costanza nell'azione di abrasione.

VORTEX RAPID PREP £&d&&d

SUPPORTO VELCRO —
CON FORO CENTRALE DA 22mm RIMOVIBILE Rapid Prep

=] La tecnologia brevettata CleanBond per sistema di <] Prepara superfici metalliche alla verniciatura o
resine combinata con grana Vortex garantiscono ad altre operazioni di rivestimento senza creare
sbavatura aggressiva priva di bruciatura discolorazioni. Particolarmente adatto per acciaio

inox, leghe leggere e alluminio

et 0l o 4

DIA(mm) CODICECAP  GRANA IMBALLO CODICE PREZZO €
115 $2103 Extra Coarse 25 66623378971 4,81
S§2203 Coarse 25 66623378974 4,81
S§2303 Medium 25 66623378977 4,48
52403 Fine 25 66623333607 4,48
S2503 Very Fine 25 66623378980 4,48
125 S2103 Extra Coarse 25 66623378972 5,52
S2203 Coarse 25 66623378975 5,52
S2303 Medium 25 66623378978 5,16
S2403 Fine 25 66623333609 5,16
S2503 Very Fine 25 66623378981 5,16
180 S2103 Extra Coarse 25 66623378973 10,17
S2203 Coarse 25 66623378976 10,17
S2303 Medium 25 66623378979 9,53
S2403 Fine 25 66623334955* 9,53
S2503 Very Fine 25 66623334969* 9,53

* Make - MOQ 500 pezzi

76 / Dischi www.youtube.com/NortonAbrasivesEMEA



M

SAINT-GOBAIN

VORTEX RAPID PREP A&aaa

DISCHI LAMELLARI SCM

<! Lamelle in Surface Conditioning Material (SCM) <[ Ideali per applicazioni di rimozioni di piccole

con tecnologia VORTEX bave e rimozione di segni di saldatura grazie alla
<1 Azione di taglio costante e duratura struttura tridimensionale delle lamelle in Rapid
Prep Vortex

b ek L

DIAXTxH CODICE

BLENDING (mm) CAP GRANA IMBALLO  MAXRPM CODICE PREZZO €

S2203 Coarse 10 13300 66261130726 12,97
S2303 Medium 10 13300 66261130773 12,97

115x22
52403 Fine 10 13300 66261130776 12,97
S2503 Very fine 10 13300 66261130777 12,97
S$2203 Coarse 10 12200 66261130779 14,36
S2303 Medium 10 12200 66261130780 14,36

reez S2403 Fine 10 12200 66261130781 14,36
52503 Very fine 10 12200 66261130782 14,36

RAPID PREP supporTovELcRo Mratratad

CON FORO CENTRALE DA 22mm RIMOVIBILE

=] Mantenimento della forma per tutta la durata =] Finitura uniforme e omogenea delle superfici
<[ Resistenza all'intasamento su metalli teneri a partire da segni di lavorazioni precedenti
fcioryre=tl Ml o A &
DIA (mm) CODICE CAP GRANA IMBALLO CODICE PREZZO €
115 S2108 Extra Coarse 25 66623378983 3,66
S$2208 Coarse 25 66623378984 3,66
S2308 Medium 25 66623378987 3,48
S2408 Fine 25 66623378990 3,48
S2508 Very Fine 25 66623379028 3,48
125 S2108 Extra Coarse 25 66623378982 4,23
S2208 Coarse 25 66623378985 4,23
S2308 Medium 25 66623378988 3,98
S2408 Fine 25 66623378991 3,98
S2508 Very Fine 25 66623379029 3,98
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DISCHI RAPID PREP PER SMERIGLIATRICI ANGOLARI .

RAPID PREP CERAMIC XHD #£&saEaa

SUPPORTO FIBRA

CON FORO CENTRALE DA 22mm

=] Nuova versione con abrasivo ceramicato =] Supporto in fibra per una maggiore durata

per asportazioni elevate anche su materiali su spigoli
ad elevata durezza

v

DIAXH

(mm) CODICE CAP GRANA IMBALLO CODICE PREZZ0 €

115x22 $9244 Coarse 10 78072700366 12,00
S9344 Medium 10 78072700367 12,00

127x22 S9244 Coarse 10 78072700374 16,00
S9344 Medium 10 78072700375 16,00

XHD Coarse XHD Medium

180x22 S9244 Coarse 10 78072700382 35,00

S9344 Medium 10 78072700383 35,00

FB* = disco con supporto in fibra e foro da 22 mm (per un disco piu rigido e performante)

RAPID PREP VORTEX £statatd

SUPPORTO FIBRA
CON FORO CENTRALE DA 22mm

=] Supporto in fibra per una maggiore durata
su spigoli

‘0/ :\’/I\IIEO'I;<ALLO &[{

(Dé’;’]‘;" CODICE CAP  GRANA IMBALLO CODICE PREZZO €
100x16  S2103 ExtraCoarse 10 78072700356 6,00
52203 Coarse 10 78072700358 6,00
Extra coarse S2303 Medium 10 78072700359 6,00
115x22 S2103 Extra Coarse 10 78072700363 8,00
52203 Coarse 10 78072700364 8,00
Conree 52303 Medium 10 78072700365 8,00
12722 S2103 ExtraCoarse 10 78072700368 10,00
52203 Coarse 10 78072700369 10,00
52303 Medium 10 78072700371 10,00
180x22  S2103 ExtraCoarse 10 78072700376 20,00
52203 Coarse 10 78072700378 20,00
52303 Medium 10 78072700381 20,00

78 / Dischi www.youtube.com/NortonAbrasivesEMEA




M

SAINT-GOBAIN

PLATORELLI conN Foro DI CENTRAGGIO

=] Posizionamento del disco semplice, consente una riduzione delle vibrazioni ‘ o

)

o

DIA (mm) DENSITA ATTACCO  IMBALLO CODICE PREZZO € =
115 Medium M14 1 77696076935 19,43
125 Medium M14 1 77696076941 20,91
180 Medium M14 1 63642575296 34,82

PLATORELLI

PER DISCHI RAPID PREP E VORTEX RAPID PREP VELCRATI

DIA (mm) DENSITA ATTACCO  IMBALLO CODICE PREZZ0 € _ 1,
115 Medium M14 1 69957382846 19,12 e 'ﬁM

Medium 5/8” 1 63642595937 19,12
125 Medium M14 1 69957382841 20,62
Medium 5/8” 1 63642595938 20,62
180 Medium M14 1 69957382844 35,35
Medium 5/8” 1 63642595940 35,35
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DISCHI PER LUCIDATURA A SPECCHIO \
PER SMERIGLIATRICI ANGOLARI

La rimozione finale di graffi e la realizzazione di una lucentezza di alta qualita sono spesso
le ultime fasi del processo di fabbricazione. Questi processi diventano piu semplici grazie
ai dischi Norton BearTex e Rapid Polish. Che tu stia lavorando su alluminio o acciaio
inossidabile, Norton ha una soluzione per te.

DISCO RADIALE IN BEARTEX surrorTo FigrA DI VETRO  Araiatzal

«[ Particolarmente indicato per la pulizia e la finitura <[ Prestazioni migliori a bassa velocita
di superfici metalliche curve e irregolari, grazie
all’estrema conformabilita

v

DIAXB CODICE MAX
(mm) CAP GRANA IMB RPM CODICE  PREZZO€
F2504 A/O Very Fine 10 7500 66254481898 15,56
115x22 :
F2504 AJO Very Fine 10 7500 66623311000 17,04

con tela grana 120

Prestazioni ottimali quando utilizzato a velocita basse su un utensile elettrico a velocita variabile

RAPID POLISH supporTo FIBrADIVETRO  Mratatad

=] Disco lamellare in feltro non abrasivo da =] Prestazioni ottimale quando utilizzato
utilizzare con pasta o polish abrasivi per a velocita basse su un utensile elettrico
lucidature a specchio a velocita variabile
‘4 VETALLO 3
‘o \[e)4 5 '[{
DIAXB CODICE MAX
(mm) CAP GRANA IMB RPM CODICE PREZZO €
115x22 F0005 Feltro 10 8500 66254481899 17,71
125x22 F0005 Feltro 10 7700 63642573692 19,81

PASTE PER LUCIDATURA

WxLxH
COLORE  (mm) UTILIZZO IMB CODICE PREZZO €

Materiali molto sporchi (alluminio e metalli
non ferrosi) 1 07660739107 13,97

- \
% Verde 55x160x38  Alluminio e acciaio inox 1 07660739108 16,93
\ I'v

Marrone 55x160x38

Bianco 55x160x38  Acciaio inox, alluminio e metalli non ferrosi 1 07660739109 16,93
Blu 55x160x38  Tutti i metalli e plastica dura 1 07660739112 16,93
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DISCHI VELCRATI E IN BEARTEX

Questi dischi sono dotati di un supporto velcrato che consente di cambiare il disco stesso in
maniera veloce, aumentando le prestazioni e riducendo gli sprechi di tempo. Realizzati con
grana abrasiva premium per un’eccellente azione di taglio che fornisce un effetto omogeneo
ed una finitura di alta qualita. A seconda delle dimensioni della grana, i dischi velcrati Norton
sono la soluzione ideale per la preparazione di superfici verniciate, levigatura di plastiche e
fibra di vetro, rimozione di piccole bave, saldature leggere e levigatura del legno grezzo.

GUIDA ALLA SCELTA DEL PRODOTTO

Altamente raccomandato @ ;“' .
Raccomandato © N =
Adatto O =
NORAX
MATERIALI APPLICAZIONI H835 H231 A275 A295 Q275 MESHPOWER U254
T —l L L L L
Metallo Levigatura grossolana [ ]
Finitura [ ] © [ J
Legno Levigatura grossolana [ ] © O O
essenza .
dura Finitura ) 0 L) ©
Legno Levigatura grossolana © © ©
essenza .
tenera Finitura © © © © © ©
Filler Alluminio / metallo [ J (D) 0 (D) [ J
Poliestere ©
Vernice / Levigatura grossolana © © [ J [ J [ ]
pittura / -
primer Finitura L)) @) (D) ) ') )
Compositi / Resina [ ] [ ]
rivestimenti
Acrilico [ ] © © [ ]
Fibra di vetro ©
Finitura © © © [ ]
Intonaco Levigatura grossolana © [ ]
Finitura O (] [ [ J
Pietra Levigatura grossolana O
e vetro .
Finitura O
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DISCHI VELCRATI E IN BEARTEX

SCHEMA DEI FORI

| dischi sono disponibili in diversi schemi di fori per migliorare I'estrazione della polvere.

I modelli di forature piu popolari disponibili sono mostrati di seguito,
altri modelli disponibili su richiesta, controllare I'offerta MTO per ulteriori informazioni.

O & & &

g76mm 2150mm 2125mm 2150mm
senza fori senza fori con 8 fori g10mm con 15 fori 29mm
cerchio fori 65mm cerchio fori g120mm;
6 fori 29mm

cerchio fori 2880mm
+ 1 foro centrale g17mm

DISCHI IN H835 &###+#

< Abrasivo all’'ossido di zirconio per un’ottima capacita <] La miglior soluzione per levigare e rifinire i materiali
di taglio a pressioni moderate pit duri oltre al legno
< La cosparsione aperta previene l'intasamento ] Supporto in carta pesante con eccellente resistenza
allo strappo
e &
DIA (mm) FORATURA GRANA IMBALLO CODICE PREZZO €
150 no 40 100 69957390933 1,40
no 60 100 69957390940 1,24
. no 80 100 69957391248 1,16
no 120 100 69957391249 1,11
150 14H+1H 40 100 66254444904 1,40
14H+1H 60 100 66254444905 1,24
@ 14H+1H 80 100 66254444908 1,16
14H+1H 120 100 66254444909 1,11
203 8H 40 25 69957391263 2,47
8H 60 25 69957391268 2,24
Q 8H 80 50 69957391269 2,10
8H 120 50 69957391272 2,10
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DISCHI IN H231 &##++%

] Abrasivo all’'ossido di alluminio per sgrossatura, levigatura =0 Le proprieta antistatiche del disco consentono
intermedia e finitura su legno e metallo un’eccellente qualita della superficie lavorata grazie
al ridotto intasamento

2 &

DIA (mm) FORATURA GRANA IMBALLO  MOQ CODICE PREZZO €
no 40 100 100 69957376668 0,84
115 no 60 100 100 69957376670 0,78
‘ no 80 100 100 69957376671 0,78
no 100 100 100 69957376672 0,78
no 120 100 100 66261176690 0,78
8H 36 50 100 66261176734 1,38
8H 60 100 100 63642516174 1,01
125 8H 80 100 100 63642516175 0,92
9 8H 120 100 100 63642516176 0,90
8H 180 100 100 63642537389 0,90
8H 240 100 100 69957360184 0,90
8H 320 100 100 63642537390 0,90
no 36 50 100 63642551458 1,56
no 40 100 100 63642531875 1,30
no 50 100 100 69957360119 1,19
150 no 60 100 100 63642519158 117
no 80 100 100 63642546787 1,06
. no 100 100 100 63642531872 0,95
no 120 100 100 63642531871 0,95
no 150 100 100 69957360170 0,95
no 180 100 100 63642536755 0,95
no 240 100 100 63642546797 0,95
6H+IH 40 100 100 66261026066 1,30
150 6H+IH 60 100 100 69957382764 1,17
0 6H+IH 80 100 100 66261026069 1,06
6H+IH 100 100 100 66261026070 0,95
6H+IH 120 100 100 66261026071 0,95
8H+IH 40 100 100 63642550341 1,30
150 8H+1H 60 100 100 63642536740 1,17
@ 8H+IH 80 100 100 63642536741 1,06
8H+IH 100 100 100 63642568763 0,95
8H+IH 120 100 100 63642546779 0,95
150 14H¥H 40 100 100 66261105352 1,30
14H+1H 60 100 100 66261105353 1,17
@ 14HHH 80 100 100 66261105354 1,06
14HHH 120 100 100 66261105795 0,95

DISCHI IN H231 PER PROVINI METALLOGRAFICI &###+4#

& BT

DIA (mm) FORATURA  GRANA IMBALLO MOQ CODICE PREZZO €
350 1H (40mm) 40 100 100 63642540076 4,05
° 1H (40mm) 60 100 100 63642540079 3,17
1H (40mm) 80 100 100 63642540080 2,95
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DISCHI VELCRATI E IN BEARTEX I

NORTON PRO a5 Aatatazad

<! Abrasivo all’'ossido di alluminio trattato termicamente <0 |l trattamento No-Fil® previene l'intasamento garantendo
per un taglio piu veloce una maggior durata del prodotto
=l Utilizzo per operazioni di levigatura e finitura su differenti <l Carta al lattice rinforzata con fibre; flessibile e resistente
superfici allo strappo
e &
DIA (mm) FORATURA  GRANA  IMBALLO MOQ CODICE PREZZO €
no 80 50 100 63642585133 0,54
no 120 50 100 63642585145 0,51
no 150 50 100 63642585148 0,51
76 no 180 50 100 63642585150 0,51
no 220 50 100 63642585153 0,51
‘ no 240 50 100 63642585156 0,51
no 320 50 100 63642569699 0,51
no 400 50 100 63642585169 0,51
no 500 50 100 69957391303 0,51
no 800 50 100 63642585172 0,51
no 80 100 100 63642585184 1,18
no 100 100 100 63642585186 0,96
no 120 100 100 63642569701 0,96
no 150 100 100 63642569702 0,96
no 180 100 100 63642585190 0,96
150 no 220 100 100 63642585194 0,96
‘ no 240 100 100 63642585197 0,96
no 280 100 100 63642585199 0,96
no 320 100 100 63642569704 0,96
no 400 100 100 63642585214 0,96
no 500 100 100 63642585217 0,96
no 600 100 100 63642585220 0,96
no 800 100 100 63642585223 0,96
14H+1H 80 100 400 66254405540 1,18
14H+1H 100 100 400 66254405542 0,96
14H+1H 120 100 400 66254405528 0,96
14H+1H 150 100 400 66254405530 0,96
14H+1H 180 100 400 66254405546 0,96
150 14H+1H 220 100 400 66254405548 0,96
14H+1H 240 100 400 66254405549 0,96
@ 14H+1H 280 100 400 66254405550 0,96
14H+1H 320 100 400 66254405539 0,96
14H+1H 360 100 400 66254405551 0,96
14H+1H 400 100 400 66254405552 0,96
14H+1H 500 100 400 66254405553 0,96
14H+1H 600 100 400 66254405554 0,96
14H+1H 800 100 400 66254405555 0,96
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! Abrasivo all’'ossido di alluminio trattato termicamente <[ Il trattamento No-Fil® previene l'intasamento garantendo
per un taglio piu veloce una maggior durata del prodotto
=] Prodotto particolarmente indicato per legno e superfici *] Carta al lattice rinforzata con fibre; flessibile e resistente
verniciate allo strappo
[__EH METALLO VERNICI
2 & R
DIA (mm) FORATURA GRANA IMBALLO CODICE PREZZO €
14H+1H 80 400 66623317108 1,11
14H+1H 120 400 66623317110 1,08
14H+1H 150 400 66623317114 1,08
14H+1H 180 400 66623317117 1,08
150 14H+1H 240 400 66623317119 1,08
@ 14H+1H 320 400 66623317121 1,08
14H+1H 360 400 66623317122 1,08
14H+1H 400 400 66623317123 1,08
14H+1H 500 400 66623317124 1,08
14H+1H 600 400 66623317125 1,08
14H+1H 800 400 66623317127 1,08
NORTON PRO FILM qors Aikakiakad
<l Supporto in film resistente allo strappo =l Ampia gamma di grane per ogni tipo di lavorazione

<! Trattamento No-Fil® che previene l'intasamento

L __E VERNICI
_2@ H LEGNO DURO E MORBIDO

DIA (mm) FORATURA  GRANA IMBALLO MOQ CODICE PREZZO €

14H+1H 80 100 400 77696085879 1,18

14H+1H 120 100 400 77696088028 0,96

14H+1H 150 100 400 77696088145 0,96

14H+1H 180 100 400 77696088146 0,96

14H+1H 220 100 400 77696088147 0,96

14H+1H 240 100 400 77696088149 0,96

= 14H+1H 320 100 400 77696088150 0,96
@ 14H+1H 400 100 400 77696088151 0,96
14H+1H 500 100 400 77696088152 0,96

14H+1H 600 100 400 77696088153 0,96

14H+1H 800 100 400 77696088154 0,96

14H+1H 1000 100 400 77696088155 0,96

14H+1H 1200 100 400 77696088156 0,96

14H+1H 1500 100 400 77696088388 0,96

Dimensioni chiave: DIM = Dimensioni, DIA = Diametro, H = Foro
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DISCHI VELCRATI E IN BEARTEX I

DISCHI MESHPOWER w20 HEFF+H

<] La struttura aperta della mesh previene =] Puo essere utilizzato su diversi materiali
I'intasamento per un’ottima durata del prodotto a macchina o a mano, su superfici piane
<] Ottima asportazione della polvere durante 0 curve
I'applicazione per un ambiente di lavoro pit pulito
%
DIA (mm) GRANA IMBALLO CODICE PREZZO €
150 80 50 69957326274 1,25
120 50 69957326275 1,13
180 50 69957326276 1,13
240 50 69957326277 1,13
320 50 69957326278 1,13
400 50 69957326279 1,13
225 120 25 78072703556 2,23
180 25 78072703557 2,23
240 25 78072703558 2,23
320 25 78072703559 2,23
BEARTEX A&&d
<[ Struttura tridimensionale conformabile alla superficie =l Azione delicata che rimuove facilmente le shavature
di lavoro per una finitura uniforme senza alterare la dimensione del pezzo
o & RS
CODICE
DIAXH (mm) FORATURA CAP GRANA IMBALLO CODICE PREZZO €

DISCHI VELCRATI

- no F2316 Mgg\';rgu@ 20 66261121312 4,94
no F2560  Veryfine A 10 63642574240 2,99

no F4660  Ultrafine S 10 63642581769 2,99

6H+IH  F2560  Veryfine A 10 69957383151 2,99

150 6H+IH  F4802  Microfine S 10 69957383158 3,64

0 6H+1H F2801 Micro fine A 10 69957383162 2,99

DISCHI SENZA VELCRO

no F2560 Very fine A 10 63642557497 2,64

150

‘ no F4807 Micro fine S 10 63642557498 2,64
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DIA (mm) FORATURA  ATTACCO DENSITA  IMBALLO CODICE PREZZO €

76 no 5/16” Medium 6 63642567810 40,21
Velcro standard ‘
115 no M14 Medium 3 69957350743 38,34
125 8H 5/16” Medium 3 69957350739 45,20
. :
II'platorello di supporto 150 no 5/16 & M8  Medium 1 66623338436 53,00
da 76mm ha un sistema
universale adatto sia M14 Medium 3 63642567812 53,00
per dischi velcrati che
autoadesivi. Fornisce la
massima flessibilita e 150 6H+1H 5/16 & M8 Hard 1 66623338446 53,00
risultati finali ottimali. Il .
velero DUO combina un 0 5/16 & M8 Medium 1 66623338445 53,00
design innovativo ad una
forma piana per una finitura
uniforme consentendo ad 150 8H+1H 5/16 & M8 Hard 1 66623338449 53,00
entrambe le tipologie di 5/16 & M8 Medium 1 66623338448 53,00
disco di essere utilizzati
con questo sistema unico
150 14H+1H 5/16 & M8 Hard 1 66623338451 53,00
@ Medium 1 66623338450 53,00
Soft 1 66623338452 53,00

INTERFACCE IN SPUGNA PER PLATORELLI 2

DIA (mm) FORATURA IMBALLO CODICE PREZZO €
76

‘ no 10 69957394589 12,88
150

0 6H+1H 10 07660707383 12,88
150
@ 8H+1H 10 69957394590 12,88
150
@ 14H+1H 10 07660719360 12,88
MACCHINA TIPOLOGIA DI ATTACCO

Smerigliatrice angolare elettrica M14

Levigatrice orbitale Festo M8

Altre levigatrici orbitali 5/16”

Forniti all'interno di una scatola singola comprensiva di raccomandazioni di sicurezza, informazioni sul prodotto,
istruzioni montaggio, versatile sistema di fissaggio (Festool M8 e standard 5/16) e chiave a brugola.
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DISCHI VELCRATI E IN BEARTEX

SCHEMA FORI pEer DISCHI DISPONIBILE SOLO SU ORDINAZIONE
Altre misure e schemi fori disponibili su richiesta

115mm 125mm 125mm 150mm
115mm no fori 2125mm 125mm con 8 fori 2150mm con 6 fori
no fori 210 mm cerchio foro @90 mm @10 mm cerchio foro @80 mm
+ 1 foro centrale @10 mm + 1 foro centrale @17 mm
2150mm 2203mm 2225mm
150 mm 8 fori @10 mm 2203 mm 8 fori 2225 mm 10 fori
cerchio foro @120 mm @12 mm @12 mm cerchio foro @105 mm

+ 1 foro centrale @17 mm

FATTIBILITA PRODOTTI DA FABBRICARE

PER DISCHI VELCRATI

PRODOTTO / GRANA 36 40 60 80 120 150 180 220 240 280 320 400 500 600 800 1000 1200 1500
Blue Fire Norzon H835F - - - - -
Norton Pro A275 - - - - - - - - - - - -

Norton Pro Film Q275 - - . - - - - - - - - - - -

* Disponibile solo su fabbricazione

QUANTITA MINIMA D’ORDINE

DIAMETRO (mm) QUANTITA MINIMA D’ORDINE
Fino a 50mm 4000 pezzi

51 fino a 90mm 2500 pezzi
91 fino a 125mm 2000 pezzi
126 fino a 200mm 1000 pezzi
201 fino a 420mm 200 pezzi

Oltre 421mm 25 pezzi
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DISCHI A CAMBIO RAPIDO
PER MINI SMERIGLIATRICI

I sistema di fissaggio SpeedLok consente il cambio rapido del disco per massimizzare la produttivita
e ridurre al minimo i tempi di inattivita. Ideale per operazioni di shavatura da leggera a media
pressione, omogenizzazione e finitura su aree piccole o difficili da raggiungere in mercati tra i quali
industria automobilistica, aeronautica e aerospaziale e riparazione di componenti in inox. Il dispositivo
di attacco rapido consente un cambio facile, veloce e sicuro del disco sul platorello. Il fissaggio a
bottone assicura che il disco sia centrato correttamente e privo di vibrazioni. Questi dischi ottimizzano
I'asportazione, la finitura delle superfici evitando I'usura dell'utensile ed il surriscaldamento.

I dischi SpeedLok ottengono il meglio delle prestazioni a una velocita consigliata di 15-35m/s.

GUIDA ALLA SCELTA DEL PRODOTTO

Altamente raccomandato @
Raccomandato ©

BLAZE X-TREME X-TREME + X-TREME S BDX
MATERIALI R980P R884P R801 R422 ARY19

[ ] ©

Acciaio inossidabile

Titanio, inconel e leghe

o ©
Acciaio al carbonio e da costruzione [ J o
Ghisa © [ J

Metalli non ferrosi (ottone / alluminio)

{ BECEN BN J

Legno essenza dura

Legno essenza tenera

Compositi

Pietra, calcestruzzo

[ BN BN BEECRN
CEECEECER-ERCER-RR-EN)

Vetro, plastica

SUGGERIMENTI PER PER L'USO DI DISCHI
A CAMBIO RAPIDO /cﬁicgr

~ €5
@ »Q

& i . L B \
. = MEDIUM HARD

ATTACCO TS ATTACCO TR Evitare I'uso del dischetto su Selezionare un platorello HARD per
(Tipo 2 — SL2) (Tipo 3 - SL3) forme complesse utilizzando Selezionare un platorello pit rigido
Attacco femmina a vite Attacco maschio a vite in 2 giri un platorello piccolo (ad es. 38 per ottenere maggiore rigidita.
el/2 mm con diametro disco 50 mm)
perche si rischia di rovinare
il supporto.
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DISCHI A CAMBIO RAPIDO PER MINI SMERIGLIATRICI

TABELLA DI COMPARAZIONE PRODOTTI

<
5
<
L
8
S
2
T
£
: _
°
)
c
o
N
©
£
5]
o
o)
< _
2 _
u)
9]
<
m

COARSE <& P FINE
Finitura superficiale

BLAZE rosor MFEFF++H

[ Supporto in poliestere peso Y =] Taglio freddo e rapido
] Abrasivo SG® ceramicato con additivo =] Particolarmente indicato per un’elevata rimozione
antisurriscaldamento di materiale da acciai inossidabili e metalli in genere
£

DIA ATTACCO TR ATTACCO TS

(mm) GRANA MAX. RPM IMB (UEE) (femmina)

38 36 7600 - 17600 50 63642597033 1,74 69957390693 1,74
50 7600 - 17600 50 63642597034* 1,61 69957390694 1,61
60 7600 - 17600 50 63642597037 1,61 69957390695 1,61
80 7600 - 17600 50 63642597038 1,61 69957390696 1,61

50 36 5700 - 13400 50 63642597039 2,06 69957390698 2,06
50 5700 - 13400 50 63642597045 1,76 69957390699 1,76
60 5700 - 13400 50 63642597050 1,76 69957390700 1,76
80 5700 - 13400 50 63642597052 1,76 69957390701 1,76
120 5700 - 13400 50 66261136868 1,76 66261136986 1,76

75 36 3800 - 8900 50 63642597053 2,67 69957390702 2,67
50 3800 - 8900 50 63642597057 2,37 69957390703 2,37
60 3800 - 8900 50 63642597060 2,37 69957390704 2,37
80 3800 - 8900 50 63642597062 2,37 69957390705 2,37
120 3800 - 8900 50 66261136980 2,37 66261043424 2,37

* Make

La sgrossatura su acciaio inossidabile genera una considerevole quantita di calore; usa sempre un

S'Pic disco Norton Blaze con strato supersize che riduce il calore e migliora la qualita. In genere viene usato
MEM il disco a grana grossa durante la rettifica di saldature MIG e viene usato un disco a grana piu fine

durante la rettifica di saldature TIG
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BLAZE roso suprorTo Fisra ML T T

<[ Abrasivo SG® ceramicato con additivo =] Supporto in fibra pesante per una maggiore
antisurriscaldamento asportazione,una durata pit lunga

e maggior resistenza
s @ METALLO 3
i [\ & 4

DIA (mm) GRANA MAX. RPM IMBALLO ATTACCO TR (maschio) —
50 36 5700 - 13400 25 66261058704 1,76
50 5700 - 13400 25 66261058705 1,76
60 5700 - 13400 25 66261058706 1,76
* 75 36 3800 - 8900 25 66261058708 2,37
50 3800 - 8900 25 66261058709 2,37
60 3800 - 8900 25 66261058711 2,37

X-TREME ressp Mataatad

[ Supporto in poliestere peso Y rinforzato (2 strati) <[ Particolarmente indicato per acciai al carbonio e leghe
<] Abrasivo all'ossido di zirconio sensibili al calore

il o 4 @ 4

DIA ATTACCO TR ATTACCO TS

(mm) GRANA MAX.RPM IMB (maschio) (femmina)

50 36 5700 - 13400 50 63642560882 1,19 63642549747 1,19
50 5700 - 13400 50 69957389455 1,19 69957360306 1,19
60 5700 - 13400 50 63642556396 1,19 63642549748 1,19
80 5700 - 13400 50 63642560884 1,19 63642549749 1,19
120 5700 - 13400 50 63642560885 1,19 66261115917 1,19

75 36 3800 - 8900 50 63642560886 1,61 63642549605 1,61
50 3800 - 8900 50 69957389465 1,61 69957360307 1,61
60 3800 - 8900 50 63642560887 1,61 63642539858* 1,61
80 3800 - 8900 50 63642560888 1,61 69957360313 1,61
120 3800 - 8900 50 66261137003 1,61 66261137005* 1,61

* Make

www.nortonabrasives.com Dischi/ 91




DISCHI A CAMBIO RAPIDO PER MINI SMERIGLIATRICI .

BDX arvio Makaad

] Supporto in poliestere peso Y rinforzato (2 strati) <[ Resistente all’'usura e buon mantenimento di forma

<] Abrasivo all’'ossido di alluminio ideale per operazioni per l'intera durata
di shavatura con basso impatto economico

o A

DIA ATTACCO TR ) ATTACCO TS
(mm) GRANA MAX. RPM IMB (maschio) = (femmina)
38 60 7600 - 17600 50 63642586628 0,86 63642586596 0,86
80 7600 - 17600 50 63642586629 0,86 63642586607 0,86
120 7600 - 17600 50 63642586631 0,86 63642586608 0,86
180 7600 - 17600 50 63642586633 0,86 63642586609 0,86
320 7600 - 17600 50 66261137058* 0,86 63642586617 0,86
50 36 5700 - 13400 50 63642586683* 0,94 63642586651 0,94
60 5700 - 13400 50 69957389332 0,94 63642586656 0,94
/ 80 5700 - 13400 50 63642586687 0,94 63642586660 0,94
/ és./f’ig( 120 5700 - 13400 50 63642586689 0,94 63642586671 0,94
180 5700 - 13400 50 63642586691 0,94 63642586675 0,94
I nostro disco SpeedLok pit 320 5700 - 13400 50 63642586695 0,94 63642586681 0,94
versatile. | tradizionali dischi
allossido di alluminio sono 75 60 3800 - 8900 50 63642586731 1,40 63642586699 1,40
ggflgtgp;fﬁe d?lsggxr/taetﬂiz 80 3800 - 8900 50 63642586733 140 63642586705 1,40
generali. 120 3800 - 8900 50 63642586735 1,40 63642586708 1,40
180 3800 - 8900 50 63642586738 1,40  63642586712* 1,40
320 3800 - 8900 50 66261137060* 1,40 63642586718 1,40
* Make

FATTIBILITA PRODOTTI DA FABBRICARE

CODICE CAP ABRASIVO 24 36 40 50 60 80 100 120 150 180 240 320

Blaze R980P Ceramica con Supersize - - - - . - . -

Xtreme R884P Zirconio - - - - - -

Xtreme + R801 Zirconio con Supersize . - . - - - -

Xtreme S R422 Carburo di silicio - - . - - - - -

BDX ARY19 Ossido di alluminio - . - . 3 - - - - - - .

=[Disponibile

QUANTITA MINIMA D’ORDINE PER | PRODOTTI DA FABBRICARE

DIM (mm) QUANTITA MINIMA D’ORDINE DIM (mm) QUANTITA MINIMA D’ORDINE

25 500 pezzi 250 pezzi

38 500 pezzi 250 pezzi
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MINI DISCHI LAMELLARI
PER MINI SMERIGLIATRICI

Ideali su aree piccole e difficili da raggiungere, per asportazione, sbavatura,
omogenizzazione e finitura. Grazie alla loro forma, i mini-dischi lamellari a cambio
rapido hanno una lunga durata e riducono al minimo i tempi di fermo aumentando
la produttivita. Il dispositivo di fissaggio SpeedLok rende veloce e facile cambiare

i dischi bloccandoli in modo sicuro sul platorello, prevenendo il rilascio a causa

di accumuli di calore. | due sistemi di attacco (SL3 e SL2) assicurano che il disco
sia centrato correttamente e senza alcuna vibrazione. Le migliori prestazioni si
ottengono a una velocita consigliata di 30-40 m/s. Questo ottimizza la sgrossatura, la
finitura superficiale, riducendo il surriscaldamento del pezzo e I'usura degli utensili.

GUIDA ALLA SCELTA DEL PRODOTTO

Altamente raccomandato @
Raccomandato ©

BLAZE X-TREME

Acciaio inossidabile e duplex

Inconel, titanio e superleghe [ J (D)

Acciaio al carbonio, acciaio da costruzione [ [ O
Ghisa 0 [ 0
Metalli non ferrosi (ottone/ alluminio) [ ] O
Legno [ J ©

TABELLA DI COMPARAZIONE PRODOTTI

5

<

A BLAZE
s
2
1S
z X-TREME
g BDX

\

<

A

<

[a1)]

COARSE < P FINE

Finitura superficiale
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MINI DISCHI LAMELLARI PER MINI SMERIGLIATRICI .

BLAZE rosor MHFTFF+H

=] Supporto in cotone peso X =] Eccellente capacita di asportazione anche sulle leghe piu
] Abrasivo SG® Cermicato con additivo raffreddante dure, elevata resistenza al surriscaldamento su metalli
sensibili al calore
sl METALLO p
i
DIM o PLATORELLO
(mm) GRANA MAX.RPM IMB ATTACCO TR (maschio) <=2 DA USARE
50 36 11500 - 15000 10 66261120103 9,57
40 11500 - 15000 10 66261120104 9,57
63642556629
60 11500 - 15000 10 66261120109 9,57
80 11500 - 15000 10 66261120110 9,57
75 36 7500 - 10000 10 66261120111 12,53
40 7500 - 10000 10 66261120112 12,53
63642556629
60 7500 - 10000 10 66261120116 12,53
80 7500 - 10000 10 66261120117 12,53

/SPEL‘ La shavatura su acciaio genera una notevole quantita di calore; usa sempre i dischi Norton Blaze

c”Ec/( mini-flap con strato Supersize (ausilio al raffreddamento) per ridurre la generazione di calore e
migliorare taglio e finitura. Tipicamente, un disco a grana grossa viene utilizzato per la rimozione
delle saldature MIG e viene utilizzato un disco a grana pit fine per la rimozione di saldature TIG.

X-TREME rezs Maakatad

<] Supporto in nylon rinforzato <[ Particolarmente indicato per rimozione di bave

[ Abrasivo in policotton peso X in zirconio e saldature su acciaio al carbonio
[ Previene I'intasamento su metalli teneri e alluminio

il 10 4 @0 4

DIM DU PLATORELLO
(mm)  GRANA MAX.RPM (Y3 ATTACCO TR (maschio) <=2 DA USARE
50 40 11500 - 15000 10 66261180892 8,43
60 11500 - 15000 10 66261180893 8,43 63642556629
80 11500 - 15000 10 66261180894 8,43
75 40 7500 - 10000 10 63642527476 11,45
60 7500 - 10000 10 66261180904 11,45 63642556629
80 7500 - 10000 10 63642527482 11,45
FLEXI FLAP

Disponibile anche il disco flexi, che si adatta a contorni e angoli.
La struttura flessibile del tessuto e del disco sono ideali per una finitura ottimale
e per il comfort dell’'operatore durante 'uso.

50 40 11500 - 15000 10 66261180889 8,43
60 11500 - 15000 10 66261180890 8,43 63642556629
80 11500 - 15000 10 66261180891 8,43
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BDXrres Makaad

=] Supporto in cotone peso X =] Prodotto polivalente per lavorazioni di metalli,

<] Abrasivo all’ossido di alluminio per un’azione materie plastiche, alluminio ed altre leghe

di taglio aggressivo e durata maggiore rispetto
ai dischi concorrenti all’ossido di alluminio

ine Il METALLO
Eﬂlﬂ ALU 5 &
DIM o PLATORELLO
(mm) GRANA  MAX. RPM IMB ATTACCO TR (maschio) <=> DA USARE
50 40 11500 - 15000 10 66261119970 4,19
60 11500 - 15000 10 66261119973 4,19
63642556629
80 11500 - 15000 10 66261119975 4,19
120 11500 - 15000 10 66261119976 4,19
75 40 7500 - 10000 10 66261119979 4,88
60 7500 - 10000 10 66261119980 4,88
63642556629
80 7500 - 10000 10 66261119981 4,88
120 7500 - 10000 10 66261119982 4,88
CODICE CAP ABRASIVO ATTACCO TS (femmina) @
Blaze R980P Ceramica -
X-treme R828 Zirconio -
BDX R766 Ossido di alluminio -
«IDisponibile

QUANTITA MINIMA D’ORDINE PER | PRODOTTI DA FABBRICARE
DIM (mm) QUANTITA MINIMA D’ORDINE

100 pezzi

100 pezzi
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DISCHI A CAMBIO RAPIDO
IN BEARTEX PER MINI SMERIGLIATRICI

| dischi a cambio rapido SpeedLok di Norton in tessuto non tessuto sono una combinazione
di fibre in nylon e abrasivi di qualita, uniti tra loro da un legante ad elevata resistenza.
La struttura aperta del materiale in tessuto non tessuto consente un’azione di taglio
aggressiva e una finitura superficiale migliorata.

Altamente
raccomandato @

Raccomandato ©

RAPID STRIP  VORTEX RAPID BLEND VORTEX RAPID PREP RAPID PREP RAPID BLEND NEX

[ ]

Incrostazioni

Asportazione [ ©

Sbhavatura pesante © [ J

Sbhavatura leggera [ J ©

Finitura leggera [ ] O [ )
Omogenizzazione [ ] © 0
Pre-lucidatura (D) [ ] [ J

<€ >
PIU AGGRESSIVO MENO‘AGGRESSIVO
MENO FLESSIBILE PIU FLESSIBILE
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DISCHI A CAMBIO RAPIDO
RAPID STRIP PER MINI
SMERIGLIATRICI

Una costruzione aperta per un taglio aggressivo senza intasamento.
Le spesse e resistenti fibre sintetiche e la grana extra-grossa
rendono piu leggero il lavoro di rimozione della ruggine, cordoni di
saldatura e incrostazioni.

BLAZE RAPID STRIP ##++#

<] Abrasivo ceramicato per un’ottima asportazione e =] Da utilizzare per sverniciare, eliminare ruggine, ma
una finitura satinata allo stesso tempo anche in alternativa al lamellare per leghe leggere
METALLO 3
o
DIA  CODICE ATTACCO TR 5
(mm) CAP GRANA MAX. RPM IMB M(EEEIIE)] C=> | ATTACCO TR+
50 R9101 X Coarse SG 20000 25 66623303912 8,73 - -
75 R9101 X Coarse SG 15000 25 66261096557 10,03 - -
100 R9101 X Coarse SG 8000 5 - - 66623303921 20,79

RAPID STRIP Asad

| Grana abrasiva extra-coarse al carburo di silicio =] Adatto per la preparazione alla saldatura ed alla
per performance aggressive verniciatura

« Per decapaggio di metalli, eliminazione ruggine

P

DIA  CODICE MAX. ATTACCO TR 5 | ATTACCOTR o

(mm) CAP GRANA RPM  IMB M{iEEE o) N5/A{b) ~—~ | (maschio) STANDARD ~—°

50 R4101 X CoarseS 20000 10 63642588173 6,97 - -
R4104 XCoarseS 20000 10 - - 63642556605 6,97

75 R4101 XCoarseS 15000 10 63642588175 8,06 - -
R4104 XCoarseS 15000 10 - - 63642556624 8,06

S
Usare con supporto TR+ ATTACCO TR+ HARD =
100 R4101 XCoarseS 8000 5 63642585751 16,33
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DISCHI A CAMBIO RAPIDO RAPID BLEND
PER MINI SMERIGLIATRICI

Dalla rimozione di materiale alla finitura finale senza sbavature con un solo disco!

Caratterizzati da un design compatto, i dischi Rapid Blend sono ideali per applicazioni di rimozione
di piccole bave, la lavorazione dei bordi, 'omogenizzazione, la finitura, la pulizia e la lucidatura.
Puo essere usato in sequenza con dischi in fibra e dischi lamellari per rimuovere difetti di superfici.

VORTEX RAPID BLEND struttura aPerTs  Maaaad

=] Resine speciali ad elevata resistenza al surriscaldamento

<] Supporto in fibra di nylon caratterizzata da densita morbida
e aperta, combinata ad una tecnologia brevettata della grana

e ad un sistema avanzato di resine

rendono questo prodotto ideale per la rimozione di bave e
lavorazione su bordi senza discolorazioni

< Vita pit lunga rispetto ad altri dischi per omogenizzazione
di superfici (fino a 8x) significa meno cambi di disco, meno
tempi cambio disco e maggiore produttivita

el o 4

DIAXT CODICE MAX. e
(mm) CAP GRANA RPM IY:J ATTACCO TR (maschio) <=0
25x6 U2311 Medium 35100 100 66254497806 5,20
38x6 U2311 Medium 30100 80 66254497807 5,62
50x6 U2311 Medium 22000 25 66254497067 6,19
75x6 U2311 Medium 18000 25 66254497068 7,56
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VORTEX RAPID BLEND strutturachiusa Maataead

<] Lagrana abrasiva con tecnologia Vortex e la struttura =] | dischi mantengono la tenuta della forma su tutte le
chiusa forniscono un’asportazione veloce tempo ridotto superfici, forme e contorni
e finitura di qualita eccellente

] Lo speciale processo di polimerizzazione garantisce che
il disco non si rompa in applicazioni pesanti

IHJSId

o™ et 264

DIAXT CODICE MAX. o
(mm) CAP GRANA RPM IMB ATTACCO TR (maschio) &0
50x6 U2305 3AM 22000 60 66254428237 8,36
U2305 5AM 22000 60 66254413660* 8,36
U2305 7AM 22000 60 66254433510 8,36
75x3 U2305 5AM 18000 40 66261093556 8,23
U2305 7TAM 18000 40 66261090909 8,23
75%6 U2305 3AM 18000 40 66254428238 10,23
U2305 5AM 18000 40 66254413661 10,96
U2305 7TAM 18000 40 66254406395 10,96
* Make
RAPID BLEND nex Aakakad
<[ Struttura Unitized resistente, legante di ultima =] Eccellente per la sbavatura leggera, omogenizzazione di
generazione per un’azione aggressiva ed un’ottima leghe, lucidatura e finitura. Puo essere pre-sagomato
finitura <[ Finitura brillante su acciaio inossidabile con specifiche

e[ Struttura tridimensionale in modo da rendere utilizzabili 2SF e 3SF
tutte e tre le facce (sopra, sotto e ai lati)

[ Versatile, comodo e facile da utilizzare

£

DIA CODICE MAX

(mm) CAP GRANA RPM IV:Bl ATTACCO TR (maschio) <20

50 U2301 2 AMedium 22000 10 63642585684 8,36
U2301 6 AMedium 22000 10 63642585725 8,78
U4401 2 SFine 22000 10 63642585677 8,36
U4401 3SFine 22000 10 66254473613 8,36
U2401 4 AFine 22000 10 63642585679 8,36

75 U2301 2 AMedium 18000 10 63642585697 10,23
U2301 6 AMedium 18000 10 63642585726 10,70
U4401 2 SFine 15000 10 63642585691 10,23
U4401 3SFine 15000 10 66254473614 10,23
U2401 4 AFine 15000 10 63642585695 10,23
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DISCHI A CAMBIO RAPIDO RAPID PREP
PER MINI SMERIGLIATRICI

| dischi Rapid Prep hanno una struttura aperta per eccellere nelle applicazioni di preparazione e
pulizia di superfici grazie al legante che riduce il surriscaldamento e resiste all'intasamento.

Ogni disco combina la velocita di taglio di una grana coarse con la finitura di una fine e quindi la
miglior produttivita. Lo spesso strato abrasivo garantisce lunga durata e costanza nella finitura.

VORTEX RAPID PREP scv  £atatakd

[ |l sistema Clean Bond™ assicura il mantenimento delle <[ Velocita di esecuzione incomparabile rispetto a tutti i
superfici senza bruciature da surriscaldamento, anche prodotti analoghi in ossido di alluminio (fino a 4x
su leghe con alto contenuto di nichel. Particolarmente maggior durata)
adatto per acciaio inox, leghe leggere e alluminio

<] Prepara superfici metalliche alla verniciatura o ad altre
operazioni di rivestimento senza creare discolorazioni

guire R X

DIA (mm) CODICE CAP  GRANA IMBALLO ATTACCO TR (maschio) &

50 S2103 Extra coarse 50 66623378336 1,69
$2203 Coarse 50 66623378340 1,69
S2303 Medium 50 66623378342 1,54
S2403 Fine 50 66623378345 1,54
S2503 Very fine 50 66623378347 1,54

75 S2103 Extra coarse 25 66623378337 3,12
S2203 Coarse 25 66623378341 3,12
S2303 Medium 25 66623378343 2,87
S2403 Fine 25 66623378346 2,87
S2503 Very fine 25 66623378348 2,87

Altre dimensioni disponibili su ordinazione
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RAPID PREP woscv Mk

= Supporto flessibile che consente al disco di adattarsi =] Utilizzato per preparazione delle superfici alla o
perfettamente ai contorni verniciatura. Rimuove residui di adesivi, guarnizioni, 3

<] Lo spesso strato abrasivo garantisce lunga durata e difetti, piccole bave e segni di smerigliatura senza =
costanza nella finitura discolorare o creare danni ai pezzi in lavorazione

METALLO \
_Emmm ALU - INOX 5“/{
DIA (mm) CODICE CAP  GRANA IY:IYERSM ATTACCO TR (maschio) <2

50 52128 Extra coarse 50 66623378355 1,35
S2228 Coarse 50 66623378359 1,35
52328 Medium 50 66623378363 1,35
52428 Fine 50 66623378366 1,35
52528 Very fine 50 66623378372 1,35
75 S2128 Extra coarse 25 66623378356 2,28
S§2228 Coarse 25 66623378360 2,28
52328 Medium 25 66623378364 2,28
52428 Fine 25 66623378382 2,28
52528 Very fine 25 66623378373 2,28
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DISCHI A CAMBIO RAPIDO PER SATINATURA
E LUCIDATURA PER MINI SMERIGLIATRICI :

La rimozione finale dei graffi e I'ottenimento della lucentezza sono spesso le ultime fasi dei processi

di fabbricazione e di lucidatura. Divengono piu semplici grazie ai dischi per lucidatura Norton BearTex e
ai dischi Rapid Polish. Sia che tu stia lavorando su alluminio o acciaio inossidabile, in aree complesse o
difficili da raggiungere, Norton ha la soluzione per te.

HIGH STRENGTH sarinatura  Makatzad

=] Resistente allo strappo e conformabile =] Particolarmente indicato per la pulizia e la finitura di
[ Elevata resistenza rispetto ai dischi in tessuto non tessuto superfici metalliche curve e irregolari
standard

| Grana Premium in ossido di alluminio per una lavorazione
aggressiva senza bruciature

g e £

DIA (mm) CODICECAP  GRANA IV:TYRRSM ATTACCO TR (maschio) <2

50 F2303H Medium A 50 63642585924 3,41
F2506 Very Fine A 50 08834163987 3,41

75 F2303 Medium A 50 08834164065 4,08
F2506 Very Fine A 50 63642585932 4,08

RAPID POLISH A&ad

=] Disco in feltro non abrasivo, ideale per la lucidatura = Rimuove piccoli difetti

=] Associato ad una pasta abrasiva puo creare un effetto <! Dona una lucentezza a specchio di alta qualita
lucido a specchio

e [T

DIA (mm) GRANA IY:TYRRSQ ATTACCO TR (maschio) <Z>
50 Medium A 25 63642587165 2,42
75 Medium A 25 63642587167 3,98
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ATTACCO TR (maschio) <&> ATTACCO TS (femmina) <> ATTACCO TR+ (maschio) <&

PLATORELLI IN GOMMA PER MINI SMERIGLIATRICI

GAMBO 6mm

DIA (mm) DENSITA MAX. RPM IV-ZYNNGI ATTACCO TR (maschio) S22 | ATTACCO TS (femmina) <=
38 Medium 25100 1 63642556629 23,00 07660707032 19,75
50 Medium 19000 1 07660717817 22,68 63642501157 22,68
Hard 19000 1 63642586931 22,68 63642586926 22,68
75 Medium 12800 1 63642556631 25,18 07660707384 25,18
Hard 12800 1 66254401460 25,18 63642586932 25,18

PLATORELLI IN NYLON PER MINI SMERIGLIATRICI

ATTACCO TR+ (TR+ - SL4)

<] Platorello in plastica con perno da 6 mm per dischi SpeedLok TR+ da 100mm

DIA (mm) DENSITA MAX. RPM (YIIXNISM ATTACCO TR+ (maschio) 2
100 Hard 15000 1 63642586196 19,38

//‘gpic Medium density adatta per applicazioni medio / fini come smusso dei bordi o levigatura superficiale.

CHEC/( Hard density adatta per applicazioni grossolane e per maggiore asportazione.
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PLATORELLI PER MINI SMERIGLIATRICI

PLATORELLI PER MINI SMERIGLIATRICI arracco Tr MascHIO (TiP0 3-5L3)

[ Platorello con filettatura M14

DIA (mm) DENSITA MAX. RPM VI=7\NEeol ATTACCO TR (maschio) C%
Medium 63642587305

ADATTATORI PER SMERIGLIATRICI

[ Per platorello standard a cambio rapido per <] Adatto per I'utilizzo con platorelli in gomma (
utilizzo su smerigliatrice angolare <l Femmina M14, Maschio filettatura 1/4 - 20 UNC

TIPO DENSITA MAX. RPM IMBALLO CODICE PREZZO € !
Adattatore per M14  Metal 63642587997 , R

Per utilizzare un tampone di supporto in gomma standard su una smerigliatrice angolare, svitare I'albero da 6 mm e inserire I'adattatore M14 - 1/4”

COME UTILIZZARE UN ADATTATORE
SU UNA SMERIGLIATRICE ANGOLARE _'//z:%r

NEL Y P

> - ';

Rimuovere il perno metallico e avvitare I'adattatore, Montaggio dei platorelli con attacco TS 0 TR

in modo da montare il platorello direttamente sulla di qualunque dimensione direttamente sulla macchina.
smerigliatrice.

Per aree difficili da raggiungere Per curve ed angoli Per piccole superfici
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MINI SMERIGLIATRICE
MACCHINE E KIT

Norton offre utensili per applicazioni di sbavatura e levigatura, che consentono
di raggiungere zone difficili da lavorare. Utilizzare con dischi Norton SpeedLok
per preparare le superfici, rimuovere difetti su curve, contorni e piccole aree.

MINI SMERIGLIATRICE
ANGOLARE PNEUMATICA £&&&a

COMPATIBILE CON DISCHI DA 50mm (2”) Q A
MAX RPM 22,000 (0.45 HP)

[ Progettato per I'utilizzo con platorelli a cambio rapido e
Dischi SpeedLok e dischi lamellari mini

[ Utilizzare con dischi abrasivi a cambio rapido da 38mm e
50mm e solo specialita montate su mandrino.
Gli accessori devono avere una velocita nominale
superiore rispetto alla velocita indicata sull'utensile

DIREZIONE REGOLAZIONE CONSUMO ARIA
SCARICO POTENZA POTENZA (HP) (L/MIN) ATTACCO PESO CODICE PREZZO €
Posteriore Manuale 0,45 85 6mm 0,74 kg 66261177765 267,95

Gli strumenti ad aria richiedono una lubrificazione regolare per tutta la vita dell’'utensile.
Il motore pneumatico e il cuscinetto utilizzano aria compressa per alimentare I'utensile.
L'umidita dell'aria compressa danneggia il motore ad aria, per questo la lubrificazione
deve essere effettuata giornalmente.

Si consiglia di lubrificare la macchina prima di utilizzarla aggiungendo 1-2 gocce di olio
nell'ingresso dell'aria.

Questo e un utensile SENZA CARTER DI PROTEZIONE e non deve MAI essere usato con dischi da
taglio o da sbavo. Non usare mai alcun prodotto che abbia un RPM MAX inferiore a quella del
RPM segnato sullo strumento.
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MINI SMERIGLIATRICE MACCHINE E KIT

MINI SMERIGLIATRICE

ANGOLARE NORTON

STARTER KIT

COMPATIBILE CON DISCHI DA 50mm (2”)

MAX RPM 22,000 (0.45 HP) °~
=[ Un assortimento di 45 dischi abrasivi SpeedLok, per * %

asportazione, shavatura ed omogenizzazione della
superficie, e la nuova mini smerigliatrice angolare Norton

CONTENUTO DEL KIT ggll:\)/IIIS(I)ENENTE IMB CODICE KIT PREZZ0 €
VX RPM 22.000 (045 HP) 86261177765 :

BORSA ATTREZZI NORTON: POLIESTERE 600D, ~ 1

DIMENSIONI: 56x31x45cm

DIR ZMD 2"x0" R9101 NOR AOXC SL3 OR BZR+ 66623303912 10 69957300298 375,13
SPE ZMD 2" F980 NOR C36 LTB SL3 NA 66261058704 25

DIB ZMD 2"x0" S2303 NOR VTME SL3B MA VR+ 66623378342 10

BU (ZMD) 50x6 SL3 hard NOR 63642586931 1

e

«] Assortimento completo di prodotti SpeedLok con mini ‘.-
smerigliatrice angolare

MINI SMERIGLIATRICE

ANGOLARE NORTON

CON DISCHI A CAMBIO RAPIDO

PROFESSIONAL KIT F
COMPATIBILE CON DISCHI DA 50mm (27) s
MAX RPM 22,000 (0.45 HP)

<] Include campioni dei principali dischi SpeedLok per tutte
le fasi di applicazione dalla pulizia alla sbavatura,
omogenizzazione fino alla preparazione della superficie

CONTENUTO DEL KIT ggl?/lllggNENTE IMB CODICE KIT PREZZ0O €
VIAX RPM 22,000 (0.45 HB) 6261177765 )

BORSA ATTREZZI NORTON: POLIESTERE 600D, _ 1

DIMENSIONI: 56x31x45cm

DIR ZMD 2"x0" R9101 NOR AOXC SL3 OR BZR+ 66623303912 5

SPE ZMD 2" F980 NOR C36 LTB SL3 NA 66261058704 5

SPE ZMD 50 R980P NORTON C50 LTYH SL3 X 63642597045 5

SPE ZMD 50 R980P NORTON C80 LTYH SL3 X 63642597052 5 69957300300 401,94
FLD FXSP 50 R980 NOR C36 NMINI SL3 66261120103 5

DIB ZMD 2"x0" S2303 NOR VTME SL3B MA VR+ 66623378342 5

DIB ZMD 2"x0" S2503 NOR VTVF SL3B BL VR+ 66623378347 5

UNW WZMD 2"x1/4"x0" U4401 NOR SIFI2 SL3+ 63642585677 5

BU (ZMD) 38x6 SL3 medium NOR 63642556629 1

BU (ZMD) 50x6 SL3 hard NOR 63642586931 1
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RUOTE LAMELLARI SU GAMBO

Le ruote lamellari sono studiate per adattarsi a forme e contorni complessi.
Progettate per fornire una finitura omogenea con capacita di taglio costante,
si consumano uniformemente e senza lasciare alcun residuo.

Le ruote sono realizzate con un gambo in acciaio da 3 0 6 mm di diametro su
cui sono allestite le lamelle in un perfetto bilanciamento, diminuzione delle
vibrazioni e una conseguente riduzione dell'affaticamento per I'operatore.

Ad una velocita compresa tra 15-25 m/s le ruote lamellari con gambo
raggiungono il massimo delle prestazioni in termini di asportazione, finitura
superficiale, minimo surriscaldamento del pezzo lavorato e usura dell'utensile.

GUIDA ALLA SCELTA DEL PRODOTTO

Altamente raccomandato @
Raccomandato ©

NORTON X-TREME X-TREME S BDX

MATERIALI QUANTUM R822 R427 R2077
- I N2 N2

Acciaio inossidabile e duplex [ ] ©
Inconel, titanio e leghe [ ] ©
Acciaio al carbonio e da costruzione [ J [ [ ]
Ghisa 0 [ ] [ ]
Metalli non ferrosi (Ottone / Alluminio) ([ ([
Legno [ J © ©
Compositi [ J ©
Pietra, cemento [ J ©
Vetro, plastica [ J O

" Prestazioni migliorate
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NORTON QUANTUM R928

HIGH PERFORMANCE

! La soluzione migliore per
applicazioni su acciaio inossidabile,
acciaio, inconel, leghe contenenti
cromo e cobalto, titanio e materiali
estremamente duri

= Taglio aggressivo per la rimozione
di difetti in modo rapido ed efficace

®

L'additivo supersize evita il
surriscaldamento del pezzo lavorato
anche ad elevate pressioni rendendo
possibile massima asportazione e
maggiore durata del prodotto

I Raccomandato per applicazioni

gravose anche su acciaio

inossidabile he
e
DIM VELOCITA
DIAXWXS (mm) GRANA IMBALLO CODICE CONSIGLIATA (RPM) PREZZO €
30x15x6 40 10 66261154243 9500 - 15900 4,47
60 10 66261154300 4,47
80 10 66261154301 4,47
40x20x6 40 10 66261154302 7100 - 12000 6,37
60 10 66261154305 6,37
80 10 66261154306 6,37
60x30x6 40 10 66261154315 4800 - 7900 9,82
60 10 66261154316 9,82
80 10 66261154318 9,82
80x50x6 40 10 66261154340 3600 - 6000 16,57
60 10 66261154341 16,57

Dimensioni chiave: DIM = Dimensioni, DIA = Diametro, W = Larghezza, S = Gambo

.57’56‘ La rettifica su acciaio inossidabile genera surriscaldamento; usare una ruota lamellare
CHEC/( Norton Quantum migliora il taglio, la finitura e riduce la generazione di calore ed eventuali

segni di bruciatura del pezzo
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RUOTE LAMELLARI SUGAMBO e
X-TREME rex> fLatazaza

<[ Abrasivo all'ossido di zirconio <] Ideale per rettifica, levigatura,
con supporto in tela di cotone spavatura e rimozione di segni f
<[ Per utilizzo su acciaio inossidabile di saldatura
e leghe dure ol ﬁ\rs]i[;g::ﬁzlone e finitura :\'/I\I%TXALLO 5 /{ lEEI'GE’?l\IOEF?gRO Q
DIM VELOCITA
DIAXWXS (mm) GRANA IMBALLO CODICE CONSIGLIATA (RPM) PREZZO €
30x20x6 40 10 66261033325 9500 -15900 4,37
60 10 66261139984 4,37
80 10 66261139986 4,37
40x20x6 40 10 69957300004 7100 - 12000 5,62
60 10 69957300006 5,62
80 10 69957300007 5,62
50x20x6 40 10 66261139987 5700 - 9500 6,61
60 10 69957300009 6,61
80 10 69957300013 6,61
60x30x6 40 10 63642539952 4800 - 7900 8,81
60 10 63642536547 8,81
80 10 63642539953 8,81
80x30x6 40 10 63642539954 3600 - 6000 12,12
60 10 63642539955 12,12
80 10 63642536548 12,12

Dimensioni chiave: DIM = Dimensioni, DIA = Diametro, W = Larghezza, S = Gambo

.SPEC Ridurre la pressione di lavoro e la velocita della ruota consente
una riduzione della generazione di calore sul pezzo, eliminando bruciature
CHECK e migliorando quindi la finitura
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BDX roo7t Makaad

<! Prodotto all'ossido d'alluminio per utilizzo [l Configurazione conformabile al pezzo
universale su acciaio e inox, ma anche metalli lavorato grazie al supporto in
non ferrosi e legno cotone flessibile

<[ ottima combinazione di asportazione

a pressione medlo—a!ta e finitura METALLO
eccellente con pressione moderata ALU & “ L=Ee

DIM VELOCITA z
DIAXWxS (mm)  GRANA IMBALLO CODICE CONSIGLIATA (RPM)  PREZZO € =
GAMBO 3mm
20x10x3 60 10 66261139960 14300 - 23900 2,77
80 10 66261139962 2,77
120 10 66261139964 2,77
180 10 66261139966 2,77

\ 1/
g
+25%

PERFORMANCE
UPGRADE

T +25% performance migliorate

GAMBO 6mm

20x10x6 40 10 77696007699 14300 - 23900 2,85
60 10 66261193703 2,85
80 10 66623329045 2,85
120 10 66261137904 2,85
25x20X6 40 10 66261100608 11500 - 19000 3,28
60 10 66261106190 3,28
80 10 77696086608 3,28
120 10 66261137918 3,28
30x10x6 40 10 66261138103 9500 - 15900 3,01
60 10 63642545207 3,01
80 10 63642537371 3,01
120 10 63642552728 3,01
30x15x6 40 10 66261056890 9500 - 15900 2,25
60 10 63642513148 2,25
80 10 63642561466 2,25
120 10 63642551593 2,25
320 10 63642513149 2,25
30x30x6 40 10 66261138108 9500 - 15900 3,05
60 10 66254410858 3,05
80 10 66261063210 3,05
120 10 66261138109 3,05
o 40x15x6 40 10 63642539937 7100 - 12000 3,47
.2§ 60 10 63642533099 3,47
80 10 63642533098 347
" +25% performance migliorate 120 10 63642533094 3,47 >

Dimensioni chiave: DIM = Dimensioni, DIA = Diametro, W = Larghezza, S = Gambo
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RUOTE LAMELLARI SUGAMBO e

DIM VELOCITA

DIAXWxS (mm) ~ GRANA IMBALLO CODICE CONSIGLIATA (RPM) PREZZO €

40x20x6 40 10 63642539938 7100 - 12000 3,05

60 10 63642546771 3,05

80 10 63642546768 3,05

120 10 63642546760 3,05

180 10 66261066179 3,05

240 10 63642539939 3,05

320 10 63642539940 3,05

50x20x6 40 10 63642546774 5700 - 9500 3,47

60 10 63642531870 3,47

80 10 63642533097 3,47

120 10 63642546759 3,47

180 10 66261138275 3,47

240 10 63642546724 3,47

50x30x6 40 10 63642539943 5700 - 9500 4,08

60 10 63642534251 4,08

80 10 63642561879 4,08

120 10 63642531863 4,08

180 10 66261136117 4,08

240 10 66261138276 4,08

60x15x6 40 10 63642546773 4800 - 7900 3,58

60 10 69957360901 3,58

80 10 63642546767 3,58

120 10 63642546758 3,58

60x20x6 40 10 63642536738 4800 - 7900 4,08

60 10 63642531869 4,08

80 10 63642531866 4,08

120 10 63642531862 4,08

180 10 66261138279 4,08

60x30x6 40 10 63642536737 7100 - 12000 4,48

60 10 63642531868 4,48

80 10 63642531865 4,48

120 10 63642531861 4,69

240 10 63642546694 5,31

320 10 63642546727 5,31

60x40x6 40 10 66261138280 5700 - 9500 5,20

60 10 66261056891 5,31

80 10 66261056892 5,65

120 10 66261056893 6,06

80x30x6 40 10 69957360911 5700 - 9500 6,59

60 10 63642531867 7,18

80 10 63642533096 7,31

120 10 63642534250 7,95

180 10 66261138283 8,47

80x50x6 40 10 69957360914 5700 - 9500 9,08

- 60 10 63642559718 10,04

. 80 10 69957360916 10,27

120 10 69957360017 11,32

T +25% performance migliorate 180 10 66261138284 12,47

Dimensioni chiave: DIM = Dimensioni, DIA = Diametro, W = Larghezza, S = Gambo
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Per evitare I'inutile usura degli utensili, si consiglia di

utilizzare una grana piu grossa invece di aumentare la
pressione di contatto. Per una finitura superficiale piu fine,
aumentare la velocita di taglio. Per una finitura piu ruvida,
aumentare la pressione di contatto. Utilizzando la stessa
grana, su materiali piu morbidi, la finitura sara piu ruvida.

BDX Rr207 FRASTAGLIATE Auatatad

] Supporto in tela peso X flessibile <[ Ruote frastagliate su gambo per pulitura e
levigatura con macchine fisse per metallo,
legno e plastiche

<1 Azione piu leggera rispetto alla f
versione standard e maggior

conformabilita METALLO
ALU 5 “ ILEEND

=] Abrasivo all'ossido di alluminio per un taglio
aggressivo e una piu lunga durata del prodotto

DIM VELOCITA
DIAXWxS (mm)  GRANA IMBALLO CODICE CONSIGLIATA (RPM)  PREZZO €
30x15x6 120 10 66261135730 9500 - 15900 4,60
320 10 66261135745 5,24
40x20x6 60 10 66261135775 7100 - 12000 4,60
80 10 66261135779 4,79
120 10 66261135782 5,10
60x30x6 120 10 66261135794 4800 - 7900 7,78
= 180 10 66261135795 8,93
S5 320 10 66261135796 8,93

PERFORMANCE
UPGRADE

o Dimensioni chiave: DIM = Dimensioni, DIA = Diametro, W = Larghezza, S = Gambo
T +25% performance migliorate

FATTIBILITA PRODOTTI DA FABBRICARE

PRODOTTO 36 40 60 80 120 150 180 240 320

QUANTITA MINIMA D'ORDINE PER | PRODOTTI DA FABBRICARE

DIAMETRO (mm) QUANTITA MINIMA D'ORDINE DIAMETRO (mm) QUANTITA MINIMA D'ORDINE
250 pezzi 250 pezzi
250 pezzi 250 pezzi
250 pezzi 250 pezzi
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RUOTE LAMELLARI IN BEARTEX
SU GAMBO

Le ruote lamellari in Beartex sono la scelta ideale per una varieta di applicazioni di finitura
e omogenizzazione di metalli tipici del settore siderurgico e della pulitura.

Le ruote lamellari sono studiate per offrire una finitura omogenea e taglio uniforme su
forme e profili complessi.

Esistono due tipi di ruote lamellari in Beartex: quelle composte solo da lamelle in tessuto non
tessuto e quelle miste alternate a lamelle in tela. Le ruote lamellari miste si differenziano per
una maggior capacita di asportazione poiché piu rigide e meno conformabili.

TIPOLOGIE DI RUOTE LAMELLARI CON GAMBO

Montate su un gambo da 6mm di diametro per I'uso su smerigliatrici assiali
per la rimozione di segni di ossidazione, corrosione e vernici ma anche per
ottenere finitura satinata.

RUOTE LAMELLARI IN BEARTEX
=l Lamelle in tessuto non tessuto

<[ Ideali per la finitura di aree ampie e contorni o bordi complessi

=l Possono essere utilizzate per metalli, legno, materiali compositi
e plastiche

=l Meno aggressive rispetto alle tradizionali ruote lamellari in tela

RUOTE LAMELLARI MISTE IN BEARTEX
=l Lamelle in tela alternate con lamelle in tessuto non tessuto

=l Azione di taglio pill aggressiva e veloce grazie alla presenza di lamelle
piu consistenti in tela

0 Il rapporto tra lamelle in tela e in tessuto non tessuto puod essere
modificato per adattarsi a particolari applicazioni

[ |deale per shavatura e finitura su acciaio inossidabile
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GUIDA ALL'APPLICAZIONE

SGROSSATURA FINITURA

s =
< >

Preparazione del metallo per verniciatura

Rimozione segni di lavorazioni precedenti

Omogenizzazione superfici metalliche

31onyd

Sbavatura leggera

Finitura e pulizia

Lucidatura metalli

< -
< >

RUOTE MISTE RUOTE LAMELLARI IN BEARTEX

RUOTE LAMELLARI BEARTEX neavyouty Aaakakad

<[l Grana premium all'ossido di alluminio per ! Tecnologia Clean Bond™ per una finitura della
un'elevata capacita di taglio superficie uniforme, senza macchie

<[ Ruota resistente per omogenizzazione e finitura
con una durata del prodotto 2 volte superiore

rispetto a specifiche standard f

DIM CODICE
DIAXWxS (mm) GRANA CAP IMBALLO CODICE PREZZO €

60x30x6 Medium A F2316 10 66261117932 14,51
80x40x6 Medium A F2316 10 66261117934 27,32
100x50x6 Medium A F2316 10 66261117936 28,06

RUOTE LAMELLARI BEARTEX Asatd

<! Forma conformabile che ben si adatta alla 0 Assenza di vibrazioni e conseguenti shavature
lavorazione di contorni, profili e forme sul pezzo lavorato
sagomate

<[ Finitura consistente per una satinatura
VERNICI METALLO g
omogenea del pezzo lavorato ‘f VRIS s 5 /{

DIM GRANA CODICE
DIAXWxXS (mm)  GRANA LAMELLE TELA CAP IMB CODICE PREZZ0O €

30x20x6 Medium A - F2309 10 66261032155 10,30

Fine A - F2405 10 66261032160 10,30
40x20x6 Medium A - F2309 10 66261032156 11,88

Fine A - F2405 10 66261032161 11,88

Very Fine A - F2528 10 66261032165 11,88 4

Dimensioni chiave: DIM = Dimensioni, DIA = Diametro, W = Larghezza, S = Gambo
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RUOTE LAMELLARI IN BEARTEX SU GAMBO I

DIM GRANA CODICE
DIAXWxS (mm)  GRANA LAMELLE TELA CAP IMB CODICE PREZZO €
60x30x6 Fine A Interleaved 60 F2401 10 63642549639 14,82
Fine A Interleaved 100 F2401 10 63642549640 14,82
Fine A Interleaved 150 F2401 10 63642549641 14,82
Coarse - F2202 10 66261032167 14,82
Medium A - F2309 10 66261032157 14,82
Medium S - F4300 10 66261053048 14,82
Fine A - F2401 10 63642549650 14,82
- F4401 10 63642515902 14,82
Very Fine A - F2501 10 63642515905 14,82
80x50x6 Fine A Interleaved 60 F2401 10 07660705179 23,91
Fine A Interleaved 100 F2401 10 63642515544 23,91
Fine A Interleaved 150 F2401 10 63642515545 23,91
Medium A - F2302 10 63642586113 23,91
Medium S - F4300 10 66261053053 23,91
Fine A - F2401 10 63642515583 23,91
- F4401 10 63642515614 23,91
Very Fine A - F2501 10 63642515628 23,91
100x50x6 Fine A Interleaved 60 F2401 10 63642515907 31,08
Fine A Interleaved 100 F2401 10 63642515908 31,08
Fine A Interleaved 150 F2401 10 63642515909 31,08
Fine A - F2401 10 63642515903 31,08
- F4401 10 63642515904 31,08

Very Fine A - F2501 10 63642515906 31,08

Altre specifiche sono disponibili su ordinazione. Per ulteriori informazioni, contattare il Customer Service.

RUOTE LAMELLARI BEARTEX araccotr: Makatatal

< Per operazioni dove & necessario un utensile METALLO * /{
ad attacco rapido INOX o

DIM CODICE
DIAXWXS (mm) GRANA CAP IMBALLO CODICE PREZZO €

60x30xTR I!Em F2316 10 66261124072 14,82

Dimensioni chiave: DIM = Dimensioni, DIA = Diametro, W = Larghezza, S = Gambo

Utilizzare con supporto TR+ per dischi ad attacco rapido.
Disponibile anche su ordinazione in versione mista e diverse dimensioni.

PLATORELLO PER ATTACCO TR+ tr+ (TR+-5sL4) TR+
TIPO DENSITA MAXRPM  IMBALLO CODICE PREZZ0O €
Platorello
in plastica con Hard 15000 1 63642586196 19,38
gambo 6mm
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